Foretagsinformation

EIE Maskin AB grundades redan 1930 av Nils Andreas Eie.
Allt sedan starten har foretaget varit ett handels- och agenturforetag med dels
transmissionskomponenter och dels produkter for cellulosa- och pappersindustri.

Idag ingér EIE med huvudkontor i Bandhagen séder om Stockholm, i Indutrade AB.

EIE har idag 35 medarbetare med stor teknisk kompetens och gedigen erfarenhet
att bistd kunder med probleml6sning inom vért verksamhetsomrade.

I dessa medarbetare har vi rdknat in vért norska dotterbolag Elmeko AS och vért
finska dotterbolag EIE Maskin Oy som levererar transmissionskomponenter till
norsk respektive finsk maskin- och offshoreindustri.

Var affarsidé:

” Vi skall utveckla och sdlja transmissioner och linjéra system till Nordisk industri,
produkter for pappersindustrin i Norden och specialutrustningar till cellulosaindustrin

i hela varlden. Vi skall vara kdnda som en kompetent samarbetspartner med hog servi-
cegrad. Vi skall i samrad med kunden kunna foresla konstruktioner och system med fokus

pd optimala helhetslésningar.”

Huvudkontor
Box 7
SE-124 21 BANDHAGEN

Tel: +46 8 727 88 00

Fax: +46 8 727 88 99

e-post: eie@eie.se

Internet: www.eie.se

Besok: Skebokvarnsvagen 370
Verkst. & lager: Harpsundsvagen 197

EIE Maskin Oy
Finland

Pb 80

FI-10601 EKENAS

Tel: +358 19 233 91 00
Fax: +358 19 233 91 99
e-post: info@eie.fi
Internet: www.eie.fi

Besok: Stationsvagen 1

Goteborgskontor
Vassgatan 3E
SE-415 02 GOTEBORG

Tel: +46 31 707 48 00
Fax: +46 31 19 52 55
Besok & leveransadress:
Vassgatan 3E

SE-415 02 GOTEBORG

Elmeko AS
Norge
Tvetenveien 164
NO-0671 OSLO

Tel: +47 67 57 22 70

Fax: +47 22 75 51 07

e-post: elmeko@elmeko.no
Internet: www.elmeko.no

Besok: Tvetenveien 164 OSLO
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FORORD

Kara lasare, nu ar det ater dags for en utgava av EIE Transmissionshandbok!
Vi hoppas att du har nytta av den och far manga tips i ditt konstruktions-
och inkopsarbete.

For varje produkt du hittar har, kan vi ta fram en anpassad teknisk 16sning
som passar just dina behov.

Handbokens tekniska uppgifter stimde vid presslidggningen, men tekniken
gér fort framat, sa lita inte pé att de ar helt korrekta den dag du verkligen
behover dem.

Ring, faxa, e-posta eller anvind var hemsida - raka besked och kataloger ar
det minsta vi kan st4 till tjanst med!

Peter Arfwedson / VD
EIE Maskin AB

Grafisk form & layout: EIE Maskin AB
Omslag: 200g, Inlaga: 115g (Tom & Otto Silk)
TMG Sthim 2011

Var kvalitetspolicy
EIE Maskin AB dr som handels- och agenturforetag, ett led i kedjan mellan
leverantor/tillverkare och kund/férbrukare.

Varje anstélld ska leverera varor och tjanster som vil uppfyller de krav som
véara kunder, vi anstillda och 6vriga intressenter kan stilla.

Alla anstéllda ska ta fullt kvalitetsansvar for det omréde hon/han arbetar med.

Foljande kvalitetsmalsattningar arbetar vi med:

® Vi ska skapa forutsattningar for stdndiga forbattringar inom
kvalitetsledningssystemet.

e Vi ska fortlopande hoja de anstilldas kunskapsniva for véra produkter,
tjanster och vara kunders behov.

® Vi ska kontinuerligt forbattra extern- och internkommunikationen.

® Vi ska ha en leveranssikerhet och en produktkvalitet som val motsvarar vara
kunders krav.

Var miljopolicy
EIE Maskin AB ar som handels- och agenturforetag, ett led i kedjan mellan
leverantor/tillverkare och kund/férbrukare.

Vi har en viktig arbetsuppgift i att paverka vara nuvarande och blivande
leverantorer till stindiga forbattringar i miljohdnseende.

Foljande miljomalséattningar arbetar vi med:
e EIE Maskins miljépolicy och miljomal ska vara kdanda av samtliga anstéllda.
® De ska kunna foresla och infora miljoforbattrande atgarder i var verksamhet.
® Miljolagstiftningens normer och férordningar ar lagsta krav for var verksamhet.

® Vi stravar efter minimal resursanvandning, dteranvandning av allt avfall och
att forebygga fororeningar.

® Vid val av leverantor och fraktforetag ska deras miljoarbete utgora en viktig
del i beslutsunderlaget.



EIE Maskin AB

= EIE)

Huvudkontor

Box 7

SE-124 21 BANDHAGEN
Besok: Skebokvarnsvagen 370
(Hogdalens C)

Tel: +46 8 727 88 00
Fax: +46 8 727 88 99
e-post: info@eie.se
Internet: eie.se

Verkstad, lager &
leveransadress:
Harpsundsvagen 197
SE-124 59 BANDHAGEN
(Hogdalens industriomrade)

Goéteborg
Box 13031
SE-402 51 GOTEBORG

Tel: +46 31 707 48 00
Fax: +46 31195255

Besdksadress:
Vassgatan 3
SE-415 02 GOTEBORG

www.eie.se

Elmeko AS
Tvetenveien 164
NO-0671 OSLO

Tel: +47 67 572 270
Fax:  +47 22755107
e-post: info@elmeko.no
Internet: elmeko.no

EIE Maskin Oy

PL 80, Asematie 1
FI-10601 TAMMISAARI
Besok: Stationsvagen 1

Tel: +358 19 223 91 00
Fax: +358 19 223 91 99
e-post: info@eie.fi
Internet: eie.fi



Produktregister

Produktrubrik i boken:

Axlar

Breddstrackvalsar
Bagtandkoppling

Chuckar

Formler & Enheter

Hydrauliska vriddon

Kardanaxlar & Lankar
Klapplager

Kopplingar / Bromsar & Lameller
Kugghjul & Kuggstanger

Kul- / Splinesbussningar /Glidlager
Kulskruvar

Linjarlager & Skenstyrningar

Leverantor:

EIE
Mount Hope
GGT

EIE
HKS
Elbe.G

Ortlinghaus
Atlanta

Nippon Bearing, Pacific Bearing

Kuroda

Sida:

136 -137
147 - 151
39 - 40
154
155 - 170
43 -48
63 - 66
153
49 - 58
75 - 80
130-131
128-129

Schneeberger, T-Race, Nadella 81-91,139-140

Linjarsystemet Rollax EIE 108 - 110
Lasmuttrar Fuji 141-144
Magnetpulver - Kopplingar & Bromsar Merobel 59 - 62
Maskinskydd Arnold 145 - 146
Materialhantering & Lyftsystem Winkel 92 -99
Mekatronik / Kuggvaxelmotorer & Motorstyrningar ~ Stéber 5-12
Motorstyrningar Teco 39-42
Nallager och kullager Timken 138
Precisionskulbussningar Sferax 132-135
Precisionsvaxlar & AC-Servo Harmonic Drive 13-22
Profilbyggsystem Kanya 104-107
Remvariatorer Berges 37 - 38
Linjarmoduler och robotar HSB, IAl, Motus, Tecnocenter, Kuroda 111-127
Rullspindlar 152
Skjut & lyftkedjor Framo Morat 36
Skruvdomkrafter Zimm 100-103
Snackvaxelmotorer & Snack-och Kugghjulsatser Framo Morat 33-34
Spelfria kopplingar & spannelement Gerwah/RINGFEDER 67 -70
Spridare Uhing 71-74
Stalldon - mini Framo Morat 35
Vinkelvaxlar Graessner, ASS 23-28
Vaxlar Pujol, Atlanta 31 -32, 75 - 80




Leverantorsregister

Leverantor:

Arnold

ASS AG
Atlanta
Berges

EIE

EIE

EIE

Elbe.G

Framo Morat
Framo Morat
Framo Morat
Fuji

Gerwah

GGT
Graessner
Harmonic Drive
HKS

HSB

1Al

Kanya

Kuroda
Merobel
Mount Hope
Nadella
Nippon Bearing
Ortlinghaus
Pacific Bearing
Pujol
RINGFEDER
Schneeberger
Sferax

Stober
T-Race
Tecnocenter
Teco

Timken

Uhing

Winkel

Zimm

Produktrubrik i boken:

Maskinskydd

Vinkelvéxlar

Kugghjul & Kuggstanger, Snackvaxlar
Remvariatorer

Axlar

Formler & Enheter

Linjarsystemet Rollax

Kardanaxlar & Lankar
Snackvaxelmotorer & Snack-och Kugghjulsatser
Stalldon (Mini, LiMax)

Skjut & lyftkedjor

Lasmuttrar

Spelfria kopplingar & spannelement

Vinkelvaxlar

Precisionsvaxlar & AC-Servo
Hydrauliska vriddon

Linjarmoduler och robotar
Linjarmoduler och robotar
Profilbyggsystem

Linjarmoduler och Kulskruvar
Magnetpulver - Kopplingar & Bromsar
Breddstrackvalsar

Linjarlager

Kulbussningar & Splinesbussningar
Kopplingar / Bromsar & Lameller
Glidlager / Linjarmodul

Vaxlar

Linjarlager & Skenstyrningar
Precisionskulbussningar

Mekatronik / Kuggvaxelmotorer & Motorstyrningar
Linjarlager & Skenstyrningar

Linjarmoduler och robotar

Motorstyrningar

Nallager & Kullager

Spridare

Materialhantering & Lyftsystem

Skruvdomkrafter

Sida:

145 - 146
29 - 30
75 - 80
37 -38
136 - 137
155 -170
108 - 110
63 - 66
33-34
35
36
141 - 144
67 -70
39 -40
23-28
13-22
43-48
124
111 -121
104 - 107
127 -129
59 - 62
147 - 151
139 - 140
130
49 - 58
125 - 126, 131
31-32
67 -70
81-87
132 -135
5-12
88 - 91
122 - 123
41-42
138
71-74
92-99
100 - 103



Produktionsresurser
Vi har verkstad och lager i Hoégdalens industriomréde.

Véra lager har hog leveranskapacitet. Order expedieras pa dagen och de vanligaste
reservdelarna finns lagerforda hos oss.

Vi lagerfor grundelement till kardanaxlar, kopplingar och linjarstyrningar, s att vi med
kort produktionstid kan leverera dessa kundanpassade.

I verkstaderna tillverkar vi egna produkter sdésom EIE Bark Press, EIE Spray Rod och
EIE Spout Rod m.fl. for cellulosaindustrin.

Véra montorer ar utbildade hos leverantdrerna. Vi genomfor igdngkorning, utbildning
samt underhéll av levererad utrustning.

I Stockholm utfor vi service pa barkpressar och breddstrackvalsar, nagra av vara
specialiteter.

Pé var hemsida www.eie.se finns var e-shop. Dar kan du snabbt och enkelt bestélla fran
ett urval av vara produkter som vi lagerfor och kan erbjuda snabba leveranstider pa.




Mekatronik / Kuggvaxelmotorer & Motorstyrningar

Stober Antriebstechnik GmbH + Co. KG STOBER
TYSKLAND ANTRIEBSTECHNIK ~

)

Stéber Antriebstechnik grundades 1934 och har ca 500
anstéllda och dessutom verksamhet via egna dotterbolag
eller agenter i ett 25-tal lander.

Stober ar idag ledande inom Mekatronik, dvs kombinerar
mekanik, elektronik och ger 16sningar till industrin, frimst
inom automation.
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DIGITALKATALOG - EASY 3D =
1. Drive selection =
Elektroniskt verktyg som snabbt och enkelt hjalper dig att valja e

ratt driver. EASY 3D .

2. Drawing catalogue

CAD-hjélpmedel som gor det mycket enkelt att implementera
STOBER 2D och 3D-ritningar direkt i ditt CAD-program.
Fungerar med de vanligaste CAD-programmen pa marknaden.




Produktprogrammet omfattar AC Servo i momentomréade 0,3 Nm till 65 Nm och AC
Servoforstarkare fran 1,5 Amp till 70 Amp. Planetvaxlar levereras i momentomrade frén
10 Nm till 6000 Nm. Vixellddor i momentomrade frén 30 Nm till 10000 Nm samt trefas
asynkron-motorer fran 0,12 kW till 45 kW. Frekvensreglering fran 0,37 kW till 250 kW.

Stobers vaxlar levereras med motor direkt pabyggd pa vixel alternativt med en motor-
adapter mellan vixel och motor. For att styra trefasmotorn alt. AC-Servomotorn kan vi
erbjuda flera olika alternativ. Samtliga motorstyrningar kan programmeras med pro-
gramvaran FDS-Tool eller POSI-Tool, en gratis programvara i Windowsmiljo.

De pé marknaden vanligast forekommande kommunikationsgranssnitt kan hanteras,
PROFIBUS DP, CANopen, EtherCAT,RS-485 mfl. Kan hantera HTL, TTL, SSI och
EnDat enkodersignaler. Multiaxelkompatibel med POSISwitch® AX5000 som option
(giller MDS 5000)




STOBER Servo Drive

POSIDRIVE® MDS 5000

Den optimala drivern for alla applikationer

* Helt digitalt system
* Kompakt design
* Applikationsstyrd

1,5 A till 50,0 A (0,75 KW - 37 kW)
» Moduluppbyggt system
« PROFIBUS DP, CANopen, EtherCAT

« System bus IEEE 1394 "FireWire”

» Operatdrsterminal med display som standard
« Multiaxelkompatibel med POSISwitch® AX5000 som option
« Anpassad for HTL, TTL, SSI och EnDat® enkodersignaler

« Paramodul for enkel parameteréverforing

Modell MDS MDS MDS MDS MDS MDS MDS MDS MDS
5008/L 5015/L 5040/L 5075/L 5110/L 5150/L 5220/L 5370/L | 5450/L

Rekommenderad

motorstorlek 0,75 kw 1,5 kw 4,0 kW 7,5 kW 11 kW 15 kw 22 kw 37 kw 45 kW

Natanslutning

(L1-13)3x400V /

+32% / -55%, 50/60 Hz

Kapslingsklass

IP 20

Dimensioner
HxW x D (mm)

300 x 70 x 175 (195%)

300 x 70 x 260 (280%)

300 x 105 x 280

383 x190 x 276




STOBER Servomotorer

ED Series &r designad med lagt troghets-
moment fér hégdynamiska applikationer

EK Series ar en kompakt design som
passar for applikationer med begransat
inbyggnadsmatt

Egenskaper:

« Aterforing med senaste teknik, hog upplosning och induktans, enkel- och flervarvig absolutgivare

« Resolver som tillval

» Den kompletta EK serien och motor i storlek 2 och 3 i ED serien kan levereras med spelfri
permanentmagnetbroms. ED serien frdn motorstorlek 4 finns med en spelfri sdkerhetsbroms som
standard. Som tillagg kan den fis med spelfri permanentmagnetbroms.

« Kraftkontakt och givarkontakt &r roterbara

« Skyddsklass IP56 som standard (tillagg IP66)

« Direktanslutning till STOBER precisionsvixel

« Enkel driftséttning

« Litet inbyggnadsmatt

Motor Ke nN MN Mo Mmax J

V min/1000 1/min Nm Nm Nm kg cm?
ED 202 40 6,000 0,37 0,43 1,48 0,13
ED 203 40 6,000 0,52 0,65 2,72 0,18
ED 302 60 3,000 0,98 1,09 3,92 0,32
ED 303 110 3,000 1,35 1,41 5,40 0,42
ED 401 140 3,000 2,36 2,51 12,5 1,47
ED 402 140 3,000 4,56 4,98 24,0 2,65
ED 403 140 3,000 5,94 6,60 29,0 3,81
ED 503 140 3,000 7,6 9,0 32,0 8,65
ED 505 140 3,000 12,0 14,05 63,6 13,88
ED 704 140 3,000 16,50 19,60 63,2 29,95
ED 706 140 3,000 21,70 27,50 91,0 44,01
ED 806 140 3,000 30,00 47,00 120,0 117
ED 808 210 2,000 45,10 58,00 150,0 153
EK 501 140 3,000 3,1 3,36 15,0 3,32
EK 502 140 3,000 5,88 6,53 20,0 5,94
EK 702 140 3,000 9,80 10,65 36,0 16,23
EK 703 140 3,000 13,40 15,0 50,0 23,10
EK 803 140 3,000 21,60 25,20 60,0 63,00




FDS 5000 Frekvensomriktare

Frekvensomriktare for industriapplikationer
anpassad att integreras i ett system med PLC
eller annat styrsystem, men naturligtvis &ven
som fristdende enhet. Litet inbyggnadsmatt.

« Vektor-kontrollerad bade med och utan enkoder

*0,37-7,5 kW

« Applications mjukvaror
* Max [=29 A

« Broms chopper

« Integrerat EMC filter

« Plug-in modul fér Profibus DP och CAN-BUS
« Kan uppgraderas med modul for positionering (enkoder)

« FDS-Tool Windowsbaserad mjukvara

BG 0 BG1
FDS 5007 FDS 5004 FDS 5008 FDS 5015 FDS 5022 FDS 5040 FDS 5055 FDS 5075
45962 45961 45963 45964 45965 45966 45967 45968
0,75kW 0,37kW 0,75kW 1,5kW 2,2kW 4,0kW 5,5kW 7,5kW
1x230V 3x400V 50Hz 3x400V 50Hz 3x400V 50Hz 3x400V 50Hz 3x400V 50Hz 3x400V 50Hz 3x400V 50Hz
50-60Hz 3x490V 60Hz 3x490V 60Hz 3x490V 60Hz 3x490V 60Hz 3x490V 60Hz 3x490V 60Hz 3x490V 60Hz
1x10AT 3x6 AT 3x6 AT 3x10AT 3x10AT 3x16AT 3x20AT 3x20AT
3x4,0A 3x1,3A 3x2,1A 3x,0A 3x5,5A 3x10A 3x12A 3x16A
300x70x157 | 300x70x157 | 300x70x157 | 300x70x157 | 300x70x242 | 300x70x242 | 300x70x242 | 300x70x242
(175) (175) (175) (175) (260) (260) (260) (260)




Kuggvéaxelmotorer

Typ Acc. moment | Motoreffekt | Utvaxling | Kuggspel
(Nm) (kw) 0) (Bagmin.)
C002 70 0,12 3
C - vaxlar <20
C913 8000 45 276
F102 120 0,12 7
F - vaxlar <11
F603 1100 9,2 550 Klass Il <5
K102 135 0,12 4 <10
K - vaxlar Klass Il <5
K1014 13200 45 380 Klass | <2
S002 80 0,12 6
S - véxlar
S403 800 9,2 680

Servovaxlar

Vixlar fréan Stober passar till alla pa marknaden forekommande servomotorer. Accelerations- resp.
ingdende varvtal i tabellen ar maxvirden for hela serien. For att ange ratt maxvirde for utvald vixel
behover man gd in i katalog for resp. vald vixeltyp och utvixling.

Typ Utvéaxling Kuggspel Acc. Ingéende varvtal
(Bagminut) moment (rpm)

i Standard Reduc. (Nm) Intermittent Kontinuerligt
P2-P8 3-100 3-8 - 1600 8000 4500
PA3-PA8 3-100 1-3 - 1600 8000 4500
PH4-PH10 5-100 3 1 7500 6000 2500-3500
P3KX3-P8KX8 3-300 1600 6000 1000-3000
PH4KX4-PHIKX8 | 5-300 4250 6000 1000-3000
PE2-PE502 5-100 210 8000 4000
C002-C913 3-276 8000 4500 4000
F102-F603 7 - 550 1100 4500 4000
FS102-FS613 9,4 - 440 1200 4500 4000
K102-K1014 4 -381 13200 4500 4000

PKX

PHK-PHKX

10




SMS KS

Vinkelservo

Finns i tre storlekar:

« KS4: T2B = 90 Nm; A< 6 bagmin;i=6...200:1
« KS5: T2B = 200 Nm; A< 5 bdgmin;i=6...200:1
» KS7: T2B = 400 Nm; A< 4 bdgmin;i=6...200:1

Tre typer av utgaende axel:
« Utgaende solid axel

« Hélaxel med klamférband

« Utgdende flans

Utvecklad for att mota senaste krav med en design utan motoradapter
och koppling vilket ger:

« Hog dynamik tack vare 1&gt troghetsmoment

« Hogt forhéllande mellan utgdende vridmoment/vikt

« Farre delar for samma prestanda jamfort med alternativa 16sningar

Ett optimalt koncept med vinkelskurna planethjul kombinerat med
ett vinkelsteg med hdgsta prestanda garanterar:

 Extremt jaimn drift

» Hog verkningsgrad.

Véaxelhuset har en symetrisk design och motorflinsen ar kvadratisk vilket ger:
« Inget offset som med en 16sning med hypoidvixel

« Minimalt avstdnd mellan drifter vid placering intill varandra

« Atkomst utan "kollision” med andra enheter

11



ServoStop ServoStop
Motoradapter med integrerad broms 0

Finns i tre storlekar:

*« MB20 / MB5: 8 - 24 Nm

« MB30 / MB7: 16 - 45 Nm

*« MB40 / MB8: 50 - 100 Nm

Ingar i modulsystemet for ServoFit® planetvaxlar:
Planetvaxeltyper: P, PA, PK, PH, PHA, PHK

Ingér aven i SMS servoserie vaxlar:
Vixeltyper: C (rak-), F (tapp-), K (vinkel-), S (snack-)

» Mycket kompakt och integrerad i motoradaptern ﬁ
« Pilitlig broms vid NODSTOPP och spinningsbortfall

« Passar de flesta typer och tillverkare av servomotorer

» Motorn kan enkelt demonteras oavsett position for bromsen

« Forhindrar oonskat fall av vertikala axlar

Vertikala drifter har ett speciellt problem. Vid bortfall av spanning eller annat fel i
exempelvis reglering kan en kritisk situation uppstd. Bromsen har en grundfunktion som
héllbroms. Inbromsning vid full hastighet ar majlig.

Tillagg:

« Overvakning av broms (integrerad som standard i kopplingslada p& motoradapter)
+ Manuell handlyft (kontroll av luftspalt med sensor)

 Overvakning av belagg (som tillagg i kopplingslada pa motoradapter)

Typ Typ T1HN I3 G Ag Styrkant Halcirkel Axeldia.

SMS ServoFit® (Nm) (10-4 kgm2) | (Kg) (b&gmin) Min/max/ (mm) Min/max (mm) | Min/max (mm)
MB20 MB5 8-24 7,2 74 32 95 - 110 115 - 130 19-24

MB30 MB7 16 - 45 16,5 12,8 26 110 - 130 165 24 - 32

MB40 mMB8 50 - 100 | 65,9 245 19 130 - 180 215 32-38

T1HN - Nominellt bromsmoment (+15%) av i adapter integrerad broms
I1- Tréghetsmoment
AB - Spel p& broms

12



Precisionsvéaxlar & AC-Servo

Harmonic Drive® AG Ha.rn;;onic
TYSKLAND Drlve @

Principen for dessa vixlar patenterades under namnet Harmonic Drive® 1955 och det
blev slutligen dven foretagsnamnet. Originalpatentet dgdes av ett amerikanskt fore-
tag, som koncentrerade tillverkningen av dessa véxlar till mycket hégt specialiserade
applikationer. Ar 1967 borjade kommersiell tillverkning av dessa vixlar. I dag erbjuder
Harmonic Drive® en komplett serie av olika produkter for de flesta applikationer.

* Inbyggnadsatser

* Kompaktvaxlar

¢ Halaxelvaxlar

¢ Planetvaxlar

* Servodrifter

¢ Kundanpassade I6sningar

Dagens fabrikation bygger pa erfarenhet fran tillverkning av miljontals precisionsvaxlar.

13



Harmonic Drive® Servo

FHA-C med Sine/Cosine

enkoder ar kompatibel med ett stort antal
pé marknaden forekommande servoforstar-
kare med Sin/Cos atermatningssystem, tex
Simodrive 611 D®,

Grénssnitt for alla vanliga styr- och
reglersystem &r tillgangliga, inklusive
HIPERFACE® med envarvig eller flervarvig
absolut enkoder.

FHA-C och CHA halaxelservo
kombinerar en underhéllsfri AC Servo med
inkrementalenkoder och spelfri Harmonic
Drive® vixel i mycket kompakt design.
Harmonic Drives® motorer styrs med
forstarkare typ SC-610.

FFA och FPA servoenhet

Kombinerar Harmonic Drive®
precisionsvéxel med AC servomotor i
kompakt design. Valbarhet mellan resolver,
inkremental- eller absolutenkoder gor denna
enhet kompatibel med ett stort antal servo-
forstirkare, tex.Simodrive® / Simovert®.
FFA/FPA kan dven styras med SC-610 fran
Harmonic Drive®-

FHA-C mini

Mycket kompakt halaxelservomotor i
miniformat som styrs med samma typ av
styrning (SC-610) som storebror FHA-C
alternativt 24 V.

PMA DC servo ar utvecklad med beprévad
DC-teknologi och utrustad med enkoder som
garanterar en stabil hastighet och positione-
ringskontroll.

CHM servomotor

Det senaste inom servoteknologi med stora
mojligheter for anpassning till alla typer av
servoapplikationer dar hogsta krav stalls pa
alla ingdende komponenter.

14



Tekniska data for servo FHA-C

Servomotor Lagerlast
Utvaxling | Halaxel Max. Max. Max. Max. Max.
dia. moment | hastighet tillaten tillaten tillaten
Storlek dynamisk dynamisk | dynamisk
tiltmoment | axiell last | radiell last
(mm) (Nm) (rpm) (Nm) (N) (N)

50 18 39 96 188 4180 2801

17 100 18 57 48 188 4180 2801
160 18 64 30 188 4180 2801

50 32 151 90 370 6967 4668

25 100 32 233 45 370 6967 4668
160 32 261 28 370 6967 4668

50 35 281 80 530 9328 6250

32 100 35 398 40 530 9328 6250
160 35 453 25 530 9328 6250
50 45 500 70 690 17379 11644
40 100 45 690 35 690 17379 11644
160 45 823 22 690 17379 11644
50 70 1020 59 2180 33828 22664
80 70 1480 37 2180 33828 22664
50 100 70 1590 30 2180 33828 22664
120 70 1720 25 2180 33828 22664
160 70 1840 19 2180 33828 22664
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Tekniska data for servo FHA-C mini

Tekniska data for servo CHA

Servomotor Lagerlast
Utvaxling | Halaxel Max. Max. Max. Max. Max.
dia. moment | hastighet tillaten tillaten tillaten
Storlek dynamisk dynamisk | dynamisk
tiltmoment | axiell last | radiell last
(mm) (Nm) (rpm) (Nm) (N) (N)
50 18 56 120 172 15800 8600
20 100 18 82 60 172 15800 8600
160 18 92 38 172 15800 8600
50 27 98 112 254 19200 12700
25 100 27 157 56 254 19200 12700
160 27 176 35 254 19200 12700
50 32 216 96 578 22300 14600
32 100 32 333 48 578 22300 14600
160 32 372 30 578 22300 14600
50 39 402 80 886 42000 27500
40 100 39 568 40 886 42000 27500
160 39 647 25 886 42000 27500
50 45 715 70 1558 56100 37300
50 100 45 980 35 1558 56100 37300
160 45 1180 22 1558 56100 37300
50 45 1020 60 2222 57700 38400
58 100 45 1590 30 2222 57700 38400
160 45 1840 19 2222 57700 38400
30 6,2 1,8 200 15 200 1163
8 mini 50 6,2 3,3 120 15 200 1163
100 6,2 4,8 60 15 200 1163
30 8,2 4,5 200 40 300 2857
11 mini 50 8,2 8,3 120 40 300 2857
100 8,2 11 60 40 300 2857
30 13,5 9 200 75 500 5357
14 mini 50 13,5 18 120 75 500 5357
100 13,5 28 60 75 500 5357

Fler utvéxlingar tillgangliga. Ring for ytterligare info.
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Tekniska data for servo FFA

Servoenhet Utgaende lagring
Utvaxling Max. Max. Max. Max. Max.
Véxel hastighet moment tillaten tillaten tillaten
storlek dynamisk dynamisk dynamisk
tiltmoment axiell last radiell last
(rpm) (Nm) (Nm) (N) (N)
20 50 130 56 91 3511 2354
100 65 82 91 3511 2354
32B 50 96 216 313 7926 6101
100 48 333 313 7926 6101
40B 50 80 402 450 11242 8652
100 40 568 450 11242 8652
50B 50 70 715 759 18393 14155
100 35 980 759 18393 14155
58 50 60 1020 1180 27409 21091
100 30 1590 1180 27409 21091

Tekniska data for servo FPA

Servoenhet Utg&ende lagring
Utvaxling Max. Max. Max. Max. Max.
Vaxel hastighet moment tillaten tillaten tillaten
storlek dynamisk dynamisk dynamisk
tiltmoment axiell last radiell last
(rpm) (Nm) (Nm) (N) (N)
11A 9 1111 3,9 9,5 510 340
21 476 9,8 9,5 660 440
37 270 9,8 9,5 780 520
45 222 9,8 9,5 830 550
14 21 286 23 32 1080 650
33 182 23 32 1240 720
20B 21 96 100 183 2250 1510
33 286 100 183 2580 1729
32B 21 214 242 452 4360 2920
33 136 300 452 4990 3340
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Tekniska data for DC-servo PMA

Servoenhet Utgdende lagring
Utvaxling Max. Max. Max. Max.
Vaxel hastighet moment dynamisk dynamisk
storlek (rpm) (Nm) axiell last (N) radiell last (N)
5A 50 180 0,39 29 59
80 113 0,59 29 59
100 90 0,69 29 59
8A 50 120 2,7 98 196
100 60 3,5 98 196
11A 50 100 5 196 245
100 50 7,9 196 245
14A 50 100 14 392 392
88 57 20 392 392
100 50 20 392 392
110 45 20 392 392
Tekniska data for servo CHM
Enhet 20A-A 32A-A 40A-A 50A-A 58A-A
Max moment Nm 2,9 6,4 11,7 22,5 27,3
Max hastighet min-1/rpm 6500 4800 4000 4000 4000
Kont. mom. stillast. Nm 0,83 2 3,9 8 11
Markvarvtal min-1/rpm 3000 3000 3000 3000 3000
Markeffekt w 240 560 1000 2130 3015
Utspanning Vrms 220-430 220-430 | 220-430 430 430
Troghetsmom. u. broms | kgm?2 0,94 x 104| 3.2x104 | 8x104 |[13,9Xx10-4[17.3%x 104
Tréghetsmom. m. broms kng 1,21x10-4|4,16 X 10-4(9,91 X 10-4 [16,6 X 10-4| 18 X 10-4
Kuggmoment % <0,3 <0,3 <0,3 <0,3 <0,3
Antal polpar 5 6 6 6 6
Vikt utan broms kg 1,3 2,9 4,7 7,3 8,9
Vikt med broms kg 2 4,1 6,8 10,9 12,6
Isolationsklass F (VDEO503)
Omgivningstemperatur | °C -10 till +40

Temperaturgivare

KTY-84-130 och PTC 116-K13-145 °C
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Grundkomponenter i vara vaxlar

Harmonic Drive® inbyggnadssatser bestar av:

Wavegenerator WG
Wavegeneratorn bestar av ett
specialutvecklat flexibelt kullager.

Flexspline FS

Flexspline bestar av en flexibel
stalcylinder med utvandiga kuggar
och en flans fér montage.

Cirkularspline CS
Cirkularspline bestar av en solid
stalring med invandiga tander.

Funktionsprincip

1.

Den eliptiska wavegeneratorn som
ingdende drivelement formar flex-
splinen via kullagret till tva mittemot
varandra liggande filt.

Inom dessa filt ar den invandigt kugg-
ade cirkularsplinen i ingrepp med den
utviandigt kuggade flexsplinen.

. Vid rotation av wavegeneratorn for-
flyttar sig elipsen och darigenom ocksé
tandernas ingreppsomrade.
Tanddifferensen mellan flexsplinen och
cirkularsplinen ar tva tander.

3. Genom detta uppstar en relativ rorelse
som efter ett halvt varv av wavegene-
ratorn ar en tand mellan flexsplinen
och cirkularsplinen.

. Efter ett helt varv ar differensen tva

tander. Vid fixerad cirkulédrspline
vrider sig flexspline som utgaende
element i motsatt riktning till den
ingadende wavegeneratorn.




Speciella fordelar med Harmonic Drive® principen

Noggrann positionering och Hog vridstyvhet

repetering Harmonic Drive® vaxlar har hog vrid-
Harmonic Drive® vixlar kan tillverkas styvhet dver hela belastningsomrédet. den
for en positioneringsnoggrannhet som nara nog linjara styvheten garanterar

ar battre an en bagminut och en repeter- optimal funktionsnoggrannhet.

noggrannhet inom nagra bagsekunder.
Uppvaxling av varvtalet

H6g momentkapacitet Harmonic Drive® véxeln ar reversibel och
Genom att momentet 6verfors med ett kan anvindas béade for ned- och uppvax-
flertal tdnder i ingrepp har Harmonic ling.
Drives vaxelprincip hog momentkapaci-
tet i forhallande till storlek och vikt. Inbyggnadsats av kopptyp
. Storlek Ytterdia. Nm
Spelfrihet 5 20 04
Harmonic Drive® - viixeln har forspant 3 30 2:7
kuggingrepp och &r utan spel. 11 40 8,0
14 50 28
Hog utvaxling i ett steg 17 60 54
Med endast tre element kan utvaxlingar 20 70 92
frén 30:1 till 320:1 1 ett steg vljas. 25 85 176
32 110 372
i . 40 135 647
Hég verkningsgrad 45 155 882
Verkningsgraden ar 6ver 85%. 50 170 1180
58 195 1840
Minimalt slitage och lang livslangd 65 215 2630
Harmonic Drive® - principen medfor att 80 265 4910
tandingreppet ar sddant att deformering 90 300 6840
av tanderna samt slitage kan uteslutas. 100 330 9180

Precisionsdata for HFUC inbyggnadssats

Storlek Lost Repeter- Transmissions- Hysteres
Motion noggrannhet noggrannhet
Bagmin. Bagsek. Bagmin. Bagmin.
8-11 <1 <zx5 <2 <1
14,17 <1 <+5 <1,5(i=30 => < 2) <1
20 -100 <1 <z%5 <1 <1
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Inbyggnadssatser

CSD-2A

HFUS-2

HFUC-2A A
Standard Hoga Mycket kort Stor halaxel
vridmoment

Storlek |Utv.i | Taccmax! | Utv.i Taccmax | Utv.i | Taccmax® | Utv. i Tacc maxl

(Nm) (Nm) (Nm) (Nm)
8 30-100 4,8
11 30-100 11
14 30-100 28 50-100 36 50-100 19 50-100 28
17 30-120 54 50-120 70 50-100 37 50-120 54
20 30-160 92 50-160 120 50-160 64 50-160 92
25 30-160 176 50-160 229 50-160 123 50-160 176
32 30-160 372 50-160 484 50-160 261 50-160 372
40 50-160 647 50-160 841 50-160 453 50-160 647
45 50-160 882 50-160 1147 - - 50-160 882
50 50-160 1180 80-160 1534 50-160 823 50-160 1180
58 50-160 1840 80-160 2392 50-160 1840
65 50-160 2630 80-160 3419
80 50-160 4910
90 50-160 6840
100 50-160 9180

1) Galler for hogsta utvéxling

HPG - Planetvixel utvecklad av Harmonic Drive ® for att erbjuda precision i kompakt
utforande for utvaxlingar lagre an 45:1.

Storlek [Mattox | (mm)| Tmax (Nm)L | Utv. i Vikt (kg)
11 40 x 30 4-10 5,9,21,37,45 0,3
14 60 x 40 15-23 3,5,11,15,21,33,45 | 0,9
20 90 x 46 64 - 100 3,5,11,15,21,33,45 | 2,1
32 120 x 63 225 - 300 3,5,11,15,21,33,45 | 6,2
50 170 x 84 655 - 850 3,5,11,15,21,33,45 | 16
65 260 x 161 2200 4,5,12,15,20,25 47

1) Beroende pa utvaxling
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Enheter

Den nya serien vaxlar typ CPU finns i tre olika utforanden i storlek frén 14 till 58.
Samma vridmoment som motsvarade HFUC men med betydligt starkare lagring och
mer kompakta &n HFUC.

Enhet CPU-M Enhet CPU-H Enhet CPU-S
For direkt montage Stor genomgaende Fri ingdende axel
av servomotor halaxel i rostfritt stal

Vridmoment &r lika for CPU och HFUC, se foregdende sida for inbyggnadssatser HFUC.
CPU har dock 50:1 som légsta utvixling.

Tabell nedan visar en del data for utgdende lagring for enhet typ CPU jamfort mot
HFUC.

Storlek [ Dyn tiltmax | Stat tiltmax Axiell lastmax | Radiell lastmax

M (Nm) Mo (Nm) Fa(N) FR(N)

CPU | HFUC| CPU |HFUC | CPU | HFUC | CPU | HFUC
14 73 |41 |155 |53 2880 | 3374 | 1450 | 2256
17 114 |64 |276 |80 4600 |3207 | 2300 | 2148

20 172 |91 603 |113 15800 | 3511 8600 | 2354

25 254 | 156 1050 234 19200 | 5827 | 12700 3904

32 578 | 313 | 2242 |500 22300 | 7926 | 14600| 6101

HFUC-2UH kombi- 40 |ggs |450 | 3645 |876 | 42000 | 11242 | 27500 8652

nerar en inbyggnads- |45 1253|686 | 6750 |1182 | 52300 | 12174 | 34600 | 9368

sats med ett styvt 50 1558|759 | 8493 |1791 | 56100 | 18393 | 37300 14155
kryssrullager tillen  I'5g™ 15555 1180 | 10944|3187 | 57700 | 27409 | 38400 | 21091
kompakt enhet. 65 |- 1860 |-  |4120 |- 20371 | - 22602
80 |- | 2740 |- 6614 | - 37611 | - 25200
9 |- |4210 |- 8988 | - 40895 | - 27400

Storlek | Dim. Tmax Utv. i Nlmax Vikt

(mm) (Nm) (r/m) (Kg)

5 20 0,55 50-100 | 10000 0,03

) o 8 33 27 50-100 | 6000 0,12

PMG - vixel med friingd- 7, 40 7.9 50-100 | 5000 0,25

ende axel alternativt forbe- |, 50 14,7 50-100 5000 042

redd for motormontage
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Vinkelvéaxlar

Graessner GmbH & Co. KG
TYSKLAND

| programmet finns:

* DynaGear

* PlanetGear

* PowerGear

» ValueGear

» DesignGear

* BevelGear Set (vinkelkugghjul)

Véxlarna har spiralskurna kugghjul typ
Gleason som tillverkas med mycket hog
tillverkningsnoggrannhet. Samtliga lager
ar koniska rullager som ger lang livslangd
och oforandrat kuggspel. ==

E = S

PowerGear

« Utgédende axel finns som axeltapp
eller i halaxelutforande

« Valfritt inbyggnadsldge

« Fisthal pa valfria sidor

DesignGear - vaxlar i specialutforande

« Vaxelhus och axlar i rostfritt material

« Vaxelhus i aluminium sdnker
totalvikten med 40%

« Forstarkt genomgéende axel DesignGear
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PowerGear
« Kompakt och stabil vixel
« Overfor higa effekter
« Minimala inbyggnadsmatt
» Verkningsgrad 98%

For val av ratt vaxel. Se tabell.

Typstorleken anger vixelhustes fyrkantsmatt exkl. lock och axlar.
Ex. P110 dr 110 mm i fyrkant.

PowerGear - Utgdende vridmoment

PowerGear Enhet P54 | P75 | P90 P110 P140 | P170 | P210 | P240 P280 | P360 | P450

1:1 Markmoment Nm 12 45 78 150 360 585 1300 2150 3200 3750 6600
Max acc. moment 18 68 117 225 540 878 1950 3225 4800 5625 9900

1,5:1 Markmoment [ Nm 12 45 78 150 360 585 1300 2150 3200 3550 7000
Max acc. moment 18 68 117 225 540 878 1950 3225 4800 5325 10500

2:1 Markmoment Nm 12 42 68 150 330 544 1220 2010 3050 3500 7000
Max acc. moment 18 63 102 225 495 816 1830 3015 4575 5250 10500

3:1 Mérkmoment Nm 12 33 54 120 270 450 1020 1650 2850 3350 7000

Max acc. moment 18 50 81 180 405 675 1530 | 2475 | 4275 | 5025 | 10500
4:1 Markmoment Nm 28 52 100 224 376 860 1410 | 2300 | 2900 | 6600
Max acc. moment 42 78 150 336 564 1290 | 2115 | 3450 | 4350 | 9900
5:1 Markmoment Nm 25 40 85 196 320 740 1210 | 2000 | 2600 | 6600
Max acc. moment 38 60 128 294 480 1110 | 1815 | 3000 | 3900 | 9900
max ing.varvtal rpm 8000 | 6500 | 5500 | 4500 | 3500 | 3000 | 2200 | 2000 | 1700 | 1500 | 1000
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PowerGear i forstarkt utférande, utgdende vridmoment

PowerGear, forstarkt | Enhet | X54 X75 X90 X110 | X140 | X170 | X210 | X240 | X280 | X360 | X450

1:1 Markmom. Nm | 17 87 135 | 290 | 625 | 1020 | 2050 | 3350 | 5200 | 5800 | 10400

max acc. moment 25 131 203 | 435 | 938 | 1530 | 3075 | 5025 | 7800 | 8700 | 15600

max ing.varvtal rpm | 8000 | 3000 | 2500 | 2000 | 2000 | 1500 | 1200 | 1200 | 1000 | 1500 | 1000
Byggformer

13 123

g B G o

Axelkonfiguration, se typ L och H

Termisk begrénsning

Storlek P54/ P75/ P90/ | P110/ P140/ | P170/ P210/ | P240/ | P280/ | P360/ | P450/
X54 X75 X90 X110 X140 X170 X210 X240 X280 X360 X450

Termisk

begransn. (kw) | 2,8 55 7.4 10,8 16,1 234 28,6 45,3 60,3 83 127

Vaxelns prestanda ar begransad Drifttid / timme i % | 100 | 80 60 | 40 | 20

till .r.n.ax‘tillaten temperatur Pa. Faktor 1.0 1.2 14 16 18
smorjoljan. Uttagen effekt far inte

overskrida vardet for kontinuerlig
drift.

Omgivningstemp. °C | 10 20 30 40 50

Faktor 1.20| 1.00| 0.87| 0.75| 0.62

Vid fall av intermittent drift eller fall med f6rh6jd omgivningstemperatur ska féljande faktorer
anvindas som riktvirde for justering av tillatet effektuttag i forhallande till termisk begréansning.
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DynaGear

» Enstegsvixel med utvixlingar 3:1 till 15:1.

» Vixeln dr permanentsmord och underhallsfri.
+ Huset i aluminium

 Verkningsgrad 96%

» Koniska rullager

« Passar till samtliga pd marknaden kédnda servomotorer
 Anpassningsbar flans och koppling

« Vridstyv koppling

» Kuggspel i tva olika klasser

» < 2-5bagminuter

 Kapslingsklass IP64

Véaxelstorlek

DynaGear Enhet Utvaxling D55 D75 D90 D115 D140 D190
Nodbroms T2NOT Nm i=3-10 70 140 280 520 1440 2880
moment i=12/15 50 100 190 360 1020 2040
Max acc. T2B Nm i=3-10 53 105 210 390 1080 2160
moment i=12/15 38 75 143 270 765 1530
Mérkmoment T2N Nm i=3-10 35 70 140 260 720 1440

i=12/15 25 50 95 180 510 1020
Max ing. nimax min-1 8000 8000 7000 6000 5000 4500
varvtal
Nominellt niN mint 6000 6000 5000 4000 3000 2500
ing. varvtal

DynaGear ekonomi

+ Enstegsvixel med utvixling 5:1 till 15:1

+ Vixeln dr permanentsmord och underhallsfri
 Verkningsgrad > 96%

 Koniska rullager

« Passar till samtliga pA marknaden kénda servomotorer
« Vridstyv koppling

Véxelstorlek

DynaGear ekonomi Enhet Utvaxling DE-55 DE-75 DE-90
Noédbroms  T2nOT Nm i=5-10 70 140 80
moment i=15 50 100 190
Max. acc. Tz2B Nm i=5-10 53 105 210
moment i=15 38 75 143
Mérkmoment T2N Nm i=5-10 35 70 140

i=15 25 50 95
Max. ing. varvtal nlmax rpm 6000 6000 5000
Nominellting. n1N rpm i=5-8 3700 3100 2700
varvtal i=10-15 4200 3500 3000
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PlanetGear

« Prisvird planetvixel
« Moment upp till 540 Nm

 Utvaxling fran 3:1 till 100:1
+ Universell monteringsposition

PLG-E 50 PLG-E 70 PLG-E 90 PLG-E 120 PLG-E 150
PlanetGear ekonomi | Enhet 1-steg | 2-steg | 1-steg | 2-steg | 1-steg | 2-steg | 1-steg 2-steg 1-steg | 2-steg
Kuggspel std. Bagmin | <16 <16 <12 <15 <12 <15 <10 <15 <8 <12
Kuggspel red. Bagmin <8 <10 <8 <10 <8 <10 <6 <8
Max acc. moment Nm 10-13 | 12-17 | 28-44 | 28-55 | 80-108 | 80-125| 200-240 | 208-262 | 340-600 | 340-540
Max ing. varvtal kont. | rom 3500 | 3500 | 3500 | 3500 | 3000 | 3000 | 3000 3000 2500 2500
Max ing. varvtal int. rpm 6000 | 6000 | 6000 | 6000 | 5000 | 5000 | 5000 5000 3500 3500

Kundspecifika vaxlar pa forfragan

Exempel pa kundspecifika vixlar
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Vinkelkugghjul

Spiralskurna hjulsatser (Gleason)

« Utvixling fran 1:1 till 5:1

e Varvtal upp till 4000 rpm

« Ingen axiell forskjutning

Hypoid hjulsatser (Gleason)
 Utviaxling fran 3:1 till 15:1
« Varvtal upp till 8000 rpm

« Axiell forskjutning

|

R

Leveransprogram fér BevelGear (vinkelkugghjul)

Modul Ytterdia. Tandbredd  Konlédngd  Axelvinkel

min. max. (A) max. fran till (B)
Spiral 0,5 12,0 410 mm 66 280 10° 170°
Hypoid 05 12,0 410 mm 66 280 - -
Zerol® 0,5 12,0 410 mm 66 280 10° 170°

(A) Beroende pa utvaxling
(B) Beroende pa konlangd
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Vinkelvaxlar

ssas N%%ac

ASS AG SWITZERLAND

Kundspecifika transmissionslosningar ar en specialitet fran ASS AG.

Utveckling, konstruktion och kundnytta har varit ledstjarna sedan starten for 30 ar
sedan. ASS AG stravar efter att ligga i framkant pa teknikutveckling och samarbetar med
manga valrenomérade institut och universitet.

2003 forvarvades Crown Gear B.V. och vinkelviaxeln Cylkro®.

Cylkro® ar vinkelvixeln dar axelvinkeln kan véljas fritt mellan 1° och 135°.

Pinjongen har stor frihet att kunna rora sig axiellt. Pinjongen ar ett cylindriskt kugg-
hjul med antingen rak eller snedskuren kuggprofil. Geometrin f6r kronhjulet anpassas
efter pinjongens geometri. Tandprofil, axelvinkel och utvixling avgor sedan den totala
geometrin for vinkelsteget. Da det &r en skillnad i rotationshastighet vid ytter resp.
innerkant av kronhjulets kuggar, varierar pressvinkeln 6ver kuggtandens bredd. Det
finns emellertid alltid en linjekontakt mellan pinjong och kronhjul dar kontaktytorna
ror sig 6ver kuggflankens yta. Vid snedskurna kuggténder fas ett hogre s.k. ingreppstal
vilket innebar att flera tander ar i ingrepp samtidigt. Det ger en storre ingreppsyta samt
tyst och jamn 6verforing av kraften i vaxeln.

Den cylindriska pinjongen kan rora sig helt fritt i axiellt led utmed ténderna pé kron-
hjulet, helt utan att influera pa kontaktyta i tandingrepp eller kuggspel pa den totala
utvaxlingen.

Moduler frén 0,7 upp till 3,5 med utvaxlingar mellan i=1:1 upp till 10:1 som standard.
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Utdrag fran standardprogrammet.
Minsta resp. hogsta virde: Alla matt i mm dér ej annat anges.

Komplett pdf-katalog finns pa: www.eie.se.

Utv. i Antal da2 B2 H L1 EM1 EM2 T2max (Nm)
tander
11 14/14 13,1/65,2 5/22 10,5/47,7 10/38 14,5/63 15/70 0,7/87
211 28/14 26,1/130,3 8/40 10,5/52,7 13/48 22/95,5 15/75 4,3/518
31 42/14 39,1/139,6 14/40 15,5/44 15/40 28,5/90 20/60 8,9/453
41 56/14 52,1/130,3 16/40 21,5/43,6 15/35 36,5/81,5 26/55 15/254
5:1 60/14 65,2/139,6 18/35 20,5/45,4 20/41 42/91 25/55 22,5/235
6:1 84/14 76,1/139,6 20/40 25,5/51,9 20/35 47,5/85 30/60 29/173
8:1 112/14 94,9/136 25/35 25,5/33,5 20/30 57/83,5 30/40 41/125
10:1 | 140714 113,8/135,9 30/30 30,5/44,6 20/25 66,5/80,5 35/50 53/100
Exempel:
—

I
T
7
HIl )
[
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Vaxlar

Pujol Muntala, S.A.
SPANIEN

Pujol Muntala tillverkar vixlar sedan 1960. Genom kontinuerlig utveckling av sortimen-
tet och kvalitet &r man idag en stark aktér pa den europeiska marknaden och har idag ett
brett sortiment av véxlar. Certifierade enligt ISO 9001 sedan 1994.

Tillverkningen sker i Spanien och man finns 6ver hela varlden.

Vaxeltyper

« Snackvaxlar

« Raka kuggvaxlar

« Vinklade kuggvaxlar
« Tappvaxlar

« Industrivaxlar

Snéackvaxel

« Tre typer L, LA och L-dubbelsnickvixel.
« 6 storlekar

» Max vridmoment 1.544Nm

« Utvixling 5 — 10.000

« Effekt upp till 18,5kW

« Enkel och dubbelvaxel

Typ L

n

Rak kuggvaxel

« Tva typer Toch S

« 14 storlekar

» Max vridmoment 10.380Nm
« Utvixling 2 — 527

« Effekt upp till 55kW

« 2 eller 3 steg

« Enkel och dubbelvixel Typ | Typ S
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Tappvéaxel

« En typ DX

« 11 storlekar

» Max vridmoment 12.855Nm
« Utvaxling 4 — 338

« Effekt upp till 45kW

« 2 eller 3 steg

Vinklad kuggvéxel

* En typ KX

« 11 storlekar

» Max vridmoment 12.674Nm
« Utvixling 6 — 209

« Effekt upp till 45kW

Industrivaxel

« Tvé typer TH och TK

« 6 storlekar

» Max vridmoment 78.400Nm
« Utvixling 1,2 — 762

« Effekt upp till 5.290kW
1,2, 3 eller 4 steg Typ TK

32



Snéackvéxelmotorer & Snack- och kugghjulsatser

Framo Morat GmbH & Co. KG
TYSKLAND

Morat ar en av Europas ledande tillverkare av smé kugg- och snackhjulsatser med
leveranser till bl.a. tyska tillverkare av vaxlar for industriellt bruk.
Foretaget har aven utvecklade serier av snackvaxelmotorer, Compacta.

Snéackhjulsatser
» Centrumavstind 17 - 80 mm
« Snackhjul med moduler 0,3 till 6 i brons eller vavbakelit
« Snackaxel - hiardad, slipad, eller polerad
« Snackaxel upp till 400 mm liangd
« Specialtillverkning enligt kundonskemal

Kugghjul
» Diameter frin 12 till 250 mm
» Modul frén 0,5 till 6
« Tillverkade i stél, slipade, skavda eller lippade
« Tillverkas ocksa i plast
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Compacta snackvaxel

Vixlarna dr byggda i ett modulsystem av pressgjuten aluminium. De ar forsedda med
andlagesinstallning som bryter strommen eller ger signal nér installt antal varv upp-
natts. Installningsmekanismen ar inbyggd i véxeln och kan stallas om utan att anslut-
ningsboxen dppnas. Vaxeln ar mycket kompakt da utvaxlingen sker med kombination av
kugg- och snackvixel. Detta medfor ocksa att man far ett stort varvtalsomrade.

Andlagesbrytare

Justerhjul for &ndlagesbrytare

Compacta snackvaxelmotor

Typ MR6 Typ MR30

Utgdende vridmoment frn 10 till 60 Nm  Utgdende vridmoment frén 60 till 300 Nm
Utgaende varvtal frén 2,9 till 100 r/m Utgédende varvtal fran 2,6 till 123 r/m
Haélaxel @ 20 mm Halaxel @ 30 mm

Typ MS12 Typ AG60

Utgdende vridmoment fran 12 till 142 Nm  Utgéende vridmoment frén 60 till 600Nm
Utgaende varvtal fran 3 till 193 r/m Utgdende varvtal frin 0,9 till 124 r/m
Halaxel @ 30 mm Halaxel @ 40 mm
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LiMax
Kompakt stalldon moduluppbyggd i rostfritt stal

« Olika varianter av AC, DC motorer
for olika prestanda

« Kundanpassad slaglangd

« Smorjnippel i fasthuvudet

« Kul eller trapets skruvs driven

 Motorflans for extern motor

« Inbyggda justerbara grianslagen

- IP 65
" Tappféste / Flans / Fot
Andlagesgivare applaste 7 ans 7o
Tillval \ Motor
\I“\\ f’,
Fasthuvud — ahe! Lock fér faste  Fastpunkt A
= /O / CIDIEIF /
" - Stegs /
Utan fasthuvud planetvaxel / P
(Ganga) o - / W
Justerbart

fasthuvud ‘“'Ge Broms

Fjadrande fasthuvud @l & > Pulsgivare
3 2 - Stegs planetvaxel
Motorfléns & Momentbegrénsare
Mini

Ett kompakt moduluppbyggt stalldon
« Olika varianter av AC, DC motorer
for olika prestanda
« Hélaxel motor for kompakta matt
« Kundanpassad slaglédngd
« Inbyggda dndldgen
« IP 65 (de flest modeller i rostfritt stél)

Flansfaste Tappfaste | Fléns / Fot
- Hélaxelmotor
Tillval
Andlagesgivare L‘;Cl/‘ f;)r faste
CIDIE/F Fastpunkt A
Fasthuvud /
Brom
Utan fasthuvud ! roms
(ganga) Potentlometer
Justeringsring s "y 1- Stegs
Justerbart o =
G planetvaxel
fasthuvud “...,- 'é‘
- — . Pulsgivare
! 2 - Stegs planetvaxel Pulsgiv
Fjadrande fasthuvud f
3 - Stegs planetvaxel Momentbegrénsare
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Skjut och lyftkedjor

Skjul & lyftkedjan ar en enkel och mycket platsbesparande 16sning da skjut- och
dragkraft skall 6verforas. Kedjan fungerar som en bojlig kuggstang och behover inget
utrymme bakét. Normalt anvands en elektrisk kuggvaxelmotor som drivkalla. Kedjan
kan arbeta bade horisontellt eller vertikalt.

* Tre storlekar

* Enkel och dubbelkedja

» Max tryckkraft 35.000N

» Kompakt

* Tal héga temperaturer

» Kundanpassad slaglangd

_ Magasin Last
g (styrning)

~ Styrplatta

#1 —Drivhjul

Drivaxel

Lasten appliceras pé ena sidan av kedjan med bultar eller annan lamplig fastséttning.
Den andra dnden pé kedjan kan styras i ett magasin. Langden kan enkelt minimeras
genom upprullning vilket ar en av de storsta fordelarna med Framos skjut & lyftkedja.
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Remvariatorer

Berges Antriebstechnik GmbH
TYSKLAND

Mekaniska remvariator bestar av en
drivande reglerskiva och en driven
fjaderskiva. Avsedd for konstant
axelavstand.

Fjadern ger optimal 6verford kraft i den
belastade fjaderskivan, som garanterar
basta effekt for hela driften.

Variatorn ar aven avsedd for reversibel
drift.

Dubbla Reglerskivor for bredkilrem
RF b P1 max = 160 kW

. RF b
RF b:
Typ Regelb. Motor kW nmax. nmin. P max. P min. Dq L Do dmax R
RF 808 b 1:55 1370 0,37 3210 585 0,33 0,19 91,4 50 91,4 14 17x6
RF100b 1:55 1390 15 3260 595 1,3 0,6 120 72 120 24 22x7
RF 190 b 1:10,5 1390 1,5 4557 434 1,3 0,83 190 90 190 24 28x8
RF150b 1:6,5 1410 3,0 3595 555 2,7 0,96 159 90 159 28 28x8
RF 190 b 1:9,0 1410 3,0 4230 470 2,7 0,83 190 90 190 28 28x8
RF196b 1:8,0 1430 4,0 4040 505 3,6 1,33 198 110 198 28 33x10
RF235b 1:10,5 1430 4,0 4610 439 3,6 1,74 236 122 236 28 37x10
RF210b 1:75 1450 7,5 3970 530 6,7 2,0 220 122 220 38 37x10
RF 250 b 1:75 1450 11,0 3970 530 9,9 3,0 255 145 255 42 47x12
RF280b 1:85 1455 15,0 4240 500 135 4,5 296 162 296 42 55x 15
RF 300 b 1:7,2 1460 22,0 3920 545 19,8 6,1 305 185 305 48 51x16
RF350b 1:7,4 1465 30,0 4000 540 27,0 11,0 346 195 346 55 72x22
RF375b 1:53 1475 45,0 2760 520 40,5 16,0 346 220 390 60 83x23
RF400b  1:5,0 1475 55,0 2583 517 49,0 18,5 372 220 420 65 83x23
RF 450 b 1:44 1480 75,0 2770 630 67,5 21,2 450 280 470 80 83 x 26
RF500b  1:4,0 1480 110,0 1992 498 99,0 40,0 470 280 580 80 83 x 26
RF 600 b 1:3,0 1480 160,0 1965 655 1450 75,0 506 360 596 90 87 x 28
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ﬁ Dubbla Reglerskivor for standardkilrem
Nt KRM + RF P1 max =5,5 kW

L1
KRM RF
—
[a)
Q
x
©
£
T
S
i
[
KRM:
Typ Regleromr. Motor kW nmax. nmin. Pmax. Pmin. Dq L1 D, Ly dmax R
KRM 80.10 1:6,0 1370 0,25 3280 550 0,23 0,15 80 60 80 65 14 10x6
KRM105.13 1:6,0 1370 0,55 3350 560 0,5 0,25 105 80 105 80 19 13x8
KRM127.17 1:6,0 1420 0,75 3480 580 0,65 0,3 127 80 127 80 24 17x11
RF:
Typ Regleromr. Motor kW  nmax. nmin. Pmax. Pmin. Dy L3 Dy Ly dmax R
RF 100 1:5,0 1370 0,37 3065 612 0,33 0,14 110 72 10 72 24 10x6
RF 150 1:6,5 1410 15 3595 550 1.4 0,6 158 90 158 90 24 13x8
RF 210 1:8,0 1420 3,0 4100 500 2,8 1.2 220 122 220 122 28 17x11
RF 280 1:8,5 1450 55 4230 497 5,0 2,2 292 162 292 162 42 22x14
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Bagtandkopplingar

Green Gear Transmission S.r.l. mr j

Green Gear Transmissioni S.r.l. GGT har ldng erfarenhet och vana vid arbete tillsam-
mans med sina kunder vid framtagning av basta mojliga tekniska 16sning. Foretaget stir
for hog kvalité till konkurrenskraftiga priser.

Sjalvlasande
mutter

Hylsa

Nav

O-ring / tatning

Kilspar
Smorjnipplar

Skurv 12.9
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Manga olika utféranden.

Bade for horisontell och vertikal
montering.

® Finns i rostfritt utforande.
® Axeldiameter upp till 1.800 mm.

® Hogt vridmoment i férhallande till
fysisk storlek.

® Moment upp till
11.130.000 Nm nominellt.
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Motorstyrningar
TAiAN TECO

T-VERTER
Frekvensomriktare i lagprisklassen for enklare applikationer till ett mycket konkurrens-
kraftigt pris. Finns i effekter som passar 3-fasmotorer 0,2 - 55 kW.

Lamplig for styrning av pumpar, fldktar och portar. Modell 7300CV med inbyggd plc-
funktion.

< 1P 20

« IP 65 (giller endast E2)

« V/f kontroll

« Vektorkontroll (géller endast 7300CV)
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T-VERTER

E2 Serien

Storlek Effekt Matarspanning | Matt
(kW) V) (b x hxd)

E2-2P2 0,2 1 X230V 72 x131x 118
E2-2P5 0,4 1 X230V 72 x 131 x 118
E2-201 0,75 1 X230V 72 x131x 118
E2-202 1,5 1 X230V 118 x 143 x 172
E2-203 2,2 1 X230V 118 x 143 x 172
E2-401 0,75 3 X 400V 118 x 143 x 172
E2-402 1,5 3 X 400V 118 x 143 x 172
E2-403 2,2 3 X 400V 118 x 143 x 172
Kontrollmetod Sinusformad PWM
Frekvensomrade 1-200Hz
Upplésning 0,1Hz (1-99Hz), 1Hz (100-200Hz), Analog 1Hz/60Hz
Extern styrning 0-10V, 4-20mA, 0-20mA
Bérfrekvens 4-16kHz
Momentan 6verlast ~ 200% x markstrom
Overlast 150%, 60 sek
Kapsling IP 20 (finns &ven som IP 65)
CE EN50081-1, EN50082-2, EN50178

7300CV Serien
Storlek Effekt Matarspanning | Matt

(kw) ) (bxhxd)

JNTHBCBA R500 0,4 1 X230V 90 x 163 x 147
JNTHBCBA 0001 0,75 1 X 230V 90 x 163 x 147
JNTHBCBA 0002 15 1 X 230V 90 x 163 x 147
JNTHBCBA 0003 2,2 1 X230V 128 x 187 x 148
JNTHBCBA 0001 0,75 3 X 400V 90 x 163 x 147
JNTHBCBA 0002 15 3 X 400V 90 x 163 x 147
JNTHBCBA 0003 2,2 3 X 400V 128 x 187 x 148
JNTHBCBA 0005 3,7 3 X 400V 128 x 187 x 148
JNTHBCBA 7R50 55 3 X 400V 186 x 260 x 195
JNTHBCBA 0010 75 3 X 400V 186 x 260 x 195
JNTHBCBA 0015 11 3 X 400V 186 x 260 x 195
JNTHBCBA 0020 15 3 X 400V 265 x 360 x 248
JNTHBCBA 0025 18,5 3 X 400V 265 x 360 x 248
JNTHBCBA 0030 22 3 X 400V 265 x 360 x 248
JNTHBCBA 0040 30 3 X 400V 269 x 553 x 304
JNTHBCBA 0050 37 3 X 400V 269 x 553 x 304
JNTHBCBA 0060 45 3 X 400V 308 x 653 x 309
JNTHBCBA 0075 55 3 X 400V 308 x 653 x 309
Kontrollmetod Sinusformad PWM
Frekvensomrade 0,1-650Hz
Upplésning 0,01Hz med PC eller PLC 0,1Hz med knappsats
Extern styrning (0-5 DC), (0-10V DC), 4-20mA), (0-20mA)
Bérfrekvens 2-16kHz
Momentan éverlast ~ 200% x mérkstrom
Overlast 150%, 60 sek
Kapsling IP 20
CE EN50081-1, EN50082-2 (med filter)
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Hydrauliska vriddon

HKS Dreh-Antriebe GmbH HKS
TYSKLAND

HKS Dreh-Antriebe GmbH grundades 1970 och ar beldget i Wachtersbach-
Aufenau ca 50 km 6ster om Frankfurt. I dag har de 6ver 100 personer
anstillda fordelat pa tva produktionsenheter. HKS huvudsakliga
verksamhet ar tillverkning av hydrauliska vriddon och
kombinationer mellan vridning och axialrérelse.

HKS styrka ar produkternas hoga kvalitet
och anpassningar till kundens andamal.

Reversibel vridrorelse upp till 360°

« Vridmoment upp till 250 000 Nm

Smaé inbyggnadsmatt

Inget ldckage, installt mellanlage dndras €j
Forlangd genomgaende axel

Stallbara dndlagesbrytare

« Andligesdimpning

Vinkeljustering + 4°

« Aven hélaxel

Direkt anpassad till Ert 6nskemal

Vridrorelse Kombinerad vrid- och axelrérelse
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DA-H standardutférande

T i
T8
- i
i
1+ &
Tekniska data for storlekarna DA-H4O0 till DA-H300
Typ DA-H40 DA-H50 DA-H63 DA-H80 DA-H100 DA-H125 DA-H140 DA-H160
Vridmoment
vid 210 bar (Nm) 200 340 650 1300 2500 5200 7100 11300
Vridmoment
vid 100 bar (Nm) 96 162 310 620 1334 2476 3380 5380
Max radial-
belastning (N) 1567 2976 4364 7875 11250 17552 17800 36300
Max axial-
belastning (N) 8000 10000 14000 19050 24900 34100 34800 46200
Olje- Vinkel 90° 0,020 0,033 0,066 0,131 0,255 0,518 0,759 1,145
mangd  Vinkel 180° 0,040 0,066 0,131 0,262 0,509 1,036 1,518 2,290
(dm3) Vinkel 270° 0,060 0,099 0,196 0,391 0,763 1,554 2,277 3,435
Vinkel 360° 0,080 0,132 0,262 0,521 1,018 2,071 3,036 4,580
Vikt Vinkel 90° 4 5 8,5 16,7 24,1 47 74 114
kg Vinkel 180° 4,5 +5,8 9,8 19,1 29,2 55 87 136
Vinkel 270° 5 6,9 11 215 34 63,5 101 154
Vinkel 360° 55 7,4 12,2 24 38,5 72,5 115 170
Typ DA-H180 DA-H200 DA-H225 DA-H225S DA-H250 DA-H280 DA-H300
Vridmoment
vid 210 bar (Nm) 16200 22300 32000 38920 44000 60800 76000
Vridmoment
vid 100 bar (Nm) 7714 10620 15238 18533 20952 28952 36190
Max radial-
belastning (N) 37600 67210 69000 69000 78000 84600 89400
Max axial-
belastning (N) 47400 62000 63100 63100 66500 71000 76000
Olje- Vinkel 90° 1,678 2,261 3,338 4,127 4,6072 6,348 7,9304
mangd  Vinkel 180° 3,356 4,522 6,676 8,245 9,2145 12,695 15,862
(dm3) Vinkel 270° 5,034 6,783 10,014 12,368 13,821 19,043 23,79
Vinkel 360° 6,712 9,044 13,352 16,491 18,429 25,391 31,724
Vikt Vinkel 90° 150 194 404 487 630 874 1126
kg Vinkel 180° 187 238 488 543 726 1011 1308
Vinkel 270° 213 264 565 637 815 1164 1489
Vinkel 360° 245 306 630 684 912 1292 1677
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- DA-H standardmaétt

TP DA-H40 | DA-H50 | DA-H63 | DA-H8O0 | DA-H100 | DA-H125 | DA-H140 | DA-H160 | DA-H180 | DA-H200 | DA-H225 | DA-H225S | DA-H250 | DA-H280 | DA-H300
@ Ak 22 28 35 42
@Am6 55 70 80 100 105 120 140 140 150 170 180
DIN 5480 W22x1,25 | W28x2 | W35x2 | WA0x2 | W55x2 | W70x2 | WBOx3 | W100x3 | W105x3 | W120x5 |W140x5 |W140x5 | W1S0X5 | W170x5 | W180x5
X16x8f | x12x8f | x16x8f | x18xBf | x26x8f | x34x8f | x25x8f | x32x8f | x34x8f | x22x8f | x26x8f | x26x8t x28x8f | x32x8f | x34x8f
1] %8 110 128 150 178 222 250 278 208 325 385 385 450 490 555
@ Cf7 55 68 80 100 115 150 160 190 210 235 260 260 300 340 380
D 43 49 57 66 80 93 105 127 138 150 224 224 240 266 285
13 66 72 87 108 130 167 187 206 226 252 300 300 346 394 440
oF 75 82 95 18 147 178 210 240 270 295 350 350 385 435 470
G 25 2 5 5 5 7 5 5 5 5 5 5 10 10 10
H DIN 6885 45 56 70 100 100 125 140 200 200 200 250 250 280 280 280
| DIN 6885 8 8 10 12 16 20 22 28 28 32 36 36 36 40 45
JDIN 6885 14 17 205 24 315 395 45 56 585 67 78 78 83 94 100
K 84 % 108 130 155 195 220 245 265 290 345 345 400 450 500
L 50 60 80 10 110 140 150 210 210 210 260 260 300 300 300
M 3 3 4 4 4 4 7 5 5 5 6 6 6 6 6
N 4 4 5 6 6 8 10 12 12 12 15 15 20 20 20
o 16 18 25 30 31 37 40 43 45 54 64 64 %0 100 10
Vinkel 90° | 125 134 163 190 234 285 304 365 435 440 570 690 710 790 840
o [Vinkel 180° | 151 165 208 240 289 370 401 474 565 587 732 805 875 1000 1060
Vinkel 270° | 183 200 253 290 370 455 499 593 702 730 900 995 1060 1205 1285
Vinkel 360° | 212 232 293 344 432 535 597 707 880 878 1069 1220 1261 1408 1510
Q 39 39 a8 57 64 72 78 % 125 125 155 155 224 261 271
Vinkel 90° | 28 31 37 a7 58 77 82 110 119 128 159 175 155 183 194
Vinkel 180° | 41 a8 57 74 9 119 130 168 186 202 240 276 248 287 302
R Vinkel 270° | 55 65 79 101 126 162 180 224 253 273 321 381 343 392 414
Vinkel 360° | 71 805 99 125 154 207 229 285 321 346 403 484 437 493 528
s SV Gus' | Gu4a" |G38" |Gl G2 G2 G3/4" G1 G1 G1 G1 G1 G1 G1
T 60° 60° 60° 45° 45° 40° 40° 40° 30 30 225 225 225 18 18
Antal hal (U) 5 5 5 7 7 8 8 8 1 1 15 15 15 19 19
u 9 9 1 1 14 18 18 22 22 22 22 22 26 26 32
v Centerborming enligt DIN 332, T2, form D (med génga)
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M-DA-H standardutférande

Genomgéende hélaxel.

Stort lageravstand ger god kraftfoérdelning
Inget inre lackage
Lasthallningsventil som tillval
Valfria vridvinklar upp till 360°
Vridmoment upp till 2000 Nm
Kundanpassade utféranden

Typ M-DA-H50 | M-DA-H60 | M-DA-H63 | M-DA-H80 | M-DA-H90 | M-DA-H 100
Vridmoment vid 210 bar (Nm) | 190 340 720 1073 1700 2900
Max radialbelastning (N) 9000 13500 18000 36000 49000 66800
Max axialbelastning (N) 9000 13500 18000 36000 49000 66800
Oljiemangd (dm3)  180° 0,073 0,122 0,192 0,346 0,55 0,829

360° 0,234 0,384 0,712 11 1,659
Vikt (kg) 180° 7.4 10,6 14,4 26,5 43 58

360° 13,5 18,8 36 55 81,5

M-DA-H standardmatt

¥ ! 'I'. & c
I = +
. | .
Vi =l 2
H -— ¥
Typ M-DA-H 50 M-DA-H 60 M-DA-H 63 M-DA-H 80 M-DA-H 90 M-DA-H 100
A 54 73 80 102 127 140
B M8x12 M8x12 M10x12 M12x19 M12x19 M16x19
c 88,8 99,85 102 127 148 199,85
D 86 103,2 17 151 175 203
E M8x12 M8x12 M10x12 M12x19 M12x19 M12x19
F 100 119,3 135 169,9 197 2255
G 15 15 1,27 2 2 2,5
H180° | 139,7 143 155,7 184,2 224 238,5
H 360° 189,3 212,1 258 311 346,4
| 14 16,7 21 35,7 45,7 66,8
J 14 17,15 22 35,7 45,7 66,8
K 180° | 72,9 66,9 87 108 134 150
K 360° 122,4 143,23 161 200 258
L 180° 34,3 43,6 36,93 38,2 45 48
L 360° 34,4 37,1 59 66 47,9
M G1/4" G1/4” G1/4” G1/4" G1/4" G1/4”
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HKS specialprodukter

BV - skoptilt

Upp till 180 tiltvinkel

» Max arbetstryck 150 bar
Maxtryck 190 bar

Intern sidkerhetsventil

Upp till 43000 Nm

Upp till 80000 Nm statiskt

M-DA-H-F1

« Max arbetstryck 210 bar
Upp till 7900 Nm
Halaxelutférande
Flans- eller fotmontage

M-DA-H-F2

Max arbetstryck 210 bar
Upp till 40000 Nm
Genomgéende axel
Splines

Fotmontage

SA-H 1 - for ventilmandvrering
Max arbetstryck 125 bar

Upp till 9950 Nm

ISO flans

Vinkeljustering

Fotmontage

Vriddon med dubbla kolvar
» Max arbetstryck 350 bar
Upp till 360000 Nm
Flans- eller fotmontage
Splines eller kilspar

Hydrauliska cylindrar
« Max arbetstryck 350 bar

« Kolvdiameter upp till 410 mm
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Anvandningsomraden

= ﬁ"f gfg%

Svangbord

Ventilstangning Kurvrérelse

=
H

~
A
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LSS ,
Lockstangare Tippning av behallare

Transportstyrning

Borrhantering

Dérroppnare Linjarrorelse for tunnelbygge

Verkstygsvéxlare Rérbocknin Blandare
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Kopplingar & Bromsar

Ortlinghaus-Werke GmbH 4
TYSKLAND

Ortlinghaus grundades 1898 och EIE har salt deras produkter sedan 1936. Ortlinghaus
ar varldsledande tillverkare av speciella produkter for transmissionsteknik. Med sina
600 anstéllda ar man i dag vérldens storsta tillverkare av kopplingar.

Kvalificerade ingenjorer och tekniker, en stor utvecklingsavdelning och ett internatio-
nellt nit av agenter och serviceenheter ar en garanti for individuella problemldsningar.
Ortlinghaus har ett dotterbolag, Ortlinghaus AG i Schweiz, som huvudsakligen tillverkar
elektromagnetkopplingar och elastiska kopplingar.

En sammanfattning av Ortlinghaus produkter:

» Hogelastiska gummiringkopplingar

» Mekaniskt styrda lamellkopplingar och bromsar

» Pneumatiskt styrda lamellkopplingar och bromsar
« Glappfria bromsar for servosystem

» Tandkopplingar

« Slirkopplingar

« Sikerhetsbromsar med pneumatiska kopplingar

« Effektbromsar och styrningar till rullstill

« Stallameller - sintrade lameller

» Kundanpassande 16sningar

Ortlinghaus levererar dven klassade kopplingar och bromsar till marina drifter samt
glappfria bromsar till robotar och servosystem. P4 efterfoljande sidor ser ni ett begran-
sat urval av vart kopplings- och bromsprogram.

Hogelastisk koppling Hydraulisk koppling/broms Lamellbroms for rullstall

Kontakta oss for komplett katalog
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Lameller for kopplingar och bromsar

Levereras i olika utféranden och

friktionskombinationer:

« Stal / stal for drift i olja

« Stal / sinter for drift i olja eller torrdrift

« Stal / Molybden - Frictan

e Utféranden med medbringarbommar
eller tandning enligt DIN 867 eller 5480

» Kundanpassade utforanden

Hogelastiska kopplingar Serie 0-007-033

Storlek 1 15 23 31 39 47 55 63 69

T Nm | 20 40 80 160 270 550 800 1200 2400
D 80 93 118 142 181 234 254 281 380
L 85 100 124 160 180 234 260 300 380
A max 20 30 40 48 60 70 80 95 130

« Liten ytterdiameter - enkelt montage

« Stot- och svingningsddmpande

» Hogelastisk

« Upptar axiella, radiella, vinkelforskjutn.

« Medger stora vridmoment &ven vid hoga
varvtal

« Kopplingshalvor av stal
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Mekaniskt styrd koppling
fér reversering i en hjullastare

Mekaniskt styrda flerlamellkopplingar Serie 0-100
Storlek 07 11 15 23 25 31 39 43 47 55
Mdyn Nm[20 40 80 160 200 320 450 640 900 1400 Lamellbestyckningar
D 70 90 100 125 135 150 170 195 210 260 Stal / stal for oljedrift
D1 65 8 90 112 125 140 160 180 210 260 St?” s!nter for °|Jed”_ﬁ
Stal / sinter alt. torrdrift
v 55 81 8 95 95 105 145 145 175 205 o R .
Stal / organisk for torrdrift
Amax 15 22 32 45 45 48 60 70 70 80
Sadkerhets-slirkopplingar av flerlamelltyp
Serie 0-600-424 | Serie 0-600-474 Serie 0-600-070
Storlek 07 1 15 |23 31 39 47 Storlek 47 55 63 69 75 78 84
Mstat Nm |30 60 100 | 200 500 1000 1600 Mstat Nm| 1600 2800 6000 10000 18000 23000 30000
D 70 90 100 | 125 150 170 210 D 210 260 315 370 435 490 650
L 90 105 110 | 125 130 170 195 U - 12 15 20 18 20 20
\% 55 60 65 70 80 100 115 \ 120 128 135 155 185 195 205
A max 20 30 40 48 60 70 80 A max 80 80 110 130 170 190 220
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Mekaniskt styrda tandkopplingar
med slapning

Serie 0-012-005

Elektromagnetiskt styrda tandkopp-
lingar med kullagrad magnet

Serie 0-013-005-000-050

Storlek 03 07 11 15 23 31 43 51 Storlek 07 1 15 23 31 43
Mgiat  Nm| 40 100 200 350 600 1200 2200 4000 Mgtat Nm 40 80 200 400 800 1600
D 70 82 95 114 134 165 195 240 D 81,5 95 114 134 165 195
L 275 37 38 43 50 60 68 81 L 51 53 56 61 70 84
B 28 35 45 53 63 80 90 112 B 35 45 53 63 80 90
F 32 40 50 60 70 90 100 130 F 40 50 60 70 90 100
A max 25 30 35 45 52 70 78 98 A max 22 30 35 42 55 65
Serie 0-010-057
Storlek 07 1 15 23 27 31 32 43 47 51 55 59
v .
dyn Nm |12 25 60 120 200 240 360 480 720 1200 2000 3000  Elektromagnetiskt styrda
D 80 95 114 134 147 165 165 195 210 240 295 310 ﬂerlame"kopplingar med kul_
\ 465 52 57 60 65 67 82 85 105 99 117 132 Iagrad magnet fOI’ d”ft | Olja
A max 22 30 35 42 42 55 55 65 70 78 98 98 Lame”bestycknlng Stél / Stél
!
i
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’ Elektromagnetiskt styrda kopplingar i en
verktygsmaskin
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Elektromagnetiskt styrda enskivekopplingar och bromsar for torrdrift

Serie 0-008-101 Serie 0-009-101
Storlek 00 01 05 09 13 17 25 5] Storlek 00 01 05 09 13 17 25 33
Mdyn Nm 17 75 15 30 60 120 240 480 Mdyn Nm 1,7 75 15 30 60 120 240 480
atn minl |450 300 240 200 150 120 100 80 atn minl [450 300 240 200 150 120 100 80

nmax min"l |8000 7000 6000 5000 4000 3000 2500 2000 nmax min'l [ 8000 7000 6000 5000 4000 3000 2500 2000

D 60 80 100 125 150 190 230 290 D 60 80 100 125 150 190 230 290
L 385 43 51 61 705 845 1035 119 L 33 37 445 53 61 73 89,5 103
Aq max 10 15 25 30 40 50 70 80 Amax 8 15 20 30 35 50 65 80

Ay max 8 15 20 30 35 50 65 80 Ar 18 35 42 52 62 80 100 125

Serie 0-008-301

Storlek 01 05 09 13 17 25 33
Mgyn NM |75 15 30 60 120 240 480

D 68 855 107 1345 1705 214 2665

L 55 64 77 8,5 1025 1255 145 Elektroniskt styrda

Aq max 15 20 30 40 50 60 60 ensklvekoppllngar

A, max 15 20 30 35 50 65 80 med kullagrad magnet

D
N

A
Y J—

Elektromagnetiskt styrd koppling ochrbroms i kombination
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Kopplings-bromskombination i en férpackningsmaskin

Elektromagnetiskt styrda enskivekopplings- och bromskombinationer for torrdrift
Serie 0-008-102

Storlek 01 05 09 13 17 25 33
Mgyn Nm 75 15 30 60 120 240 480

atn  min [ 300 240 200 150 120 100 80

nmax min! | 7000 6000 5000 4000 3000 2500 2000

D 80 100 125 150 190 230 290

L 53,5 59,5 69 775 885 1058 123 =
Aq max 15 25 30 40 50 70 80

Ay max 15 20 30 35 50 65 80

Elektromagnetiskt styrd fladerbelastad -

lamellbroms for torrdrift Serie 0-207-000
Storlek 02 03 07 1" 15 17 23 31
Mdyn Nm |4 8 16 32 60 80 150 240
D 83 100 125 145 160 185 212 250 Alla elektromagnetiskt styrda
L 345 395 48 54 63 60 83 9% bromsar och kopplingar levereras
A max 1" 15 24 28 34 38 45 50 for 24 V DC arbetsspanning
—— bt 2]
Joseee :
Q ? 1
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Lamellbroms som motorbroms
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Hydrauliskt styrd lamellbroms i gravmaskin

Hydrauliskt styrda lamellbromsar - fjaderbelastade - for torrdrift och drift i olja

Serie 0-022
Storlek 07 11 15 23 25 31 39 47 [55] 63 69 75 78 84 90
Mdyn max. moment torr Nm | 85 160 260 320 550 970 1320 2660 4300 6300 12110 20000 30000 55000 87500
Minimum  Lattningstryck  bar | 22 40 50 25 34 30 25 32 34 32 38 38 32 30 32
Maximum  Arbetstryck bar | 300 320 320 320 320 320 320 320 320 320 320 320 320 320 320
D 83 105 120 135 155 180 205 245 290 345 400 480 555 710 910
L 59 67 77 81 90 95 100 110 135 145 165 195 220 250 300
A max 18 30 30 40 45 55 65 90 110 140 150 190 220 300 350
Al 27 45 45 52 65 80 95 120 140 180 205 240 270 390 520

Serie 0-023 Serie 0-123
Storlek 63 75 80 86 90
Mgtat  Koppling Nm | 2500 5000 10000 20000 40000
Mdyn Broms Nm 1000 2000 4000 8000 16000 FOI’ pressar
B 260 330 425 500 630 . .
5 20 [ 290 380 410 o0 Hydrauliskt styrda kopplings-
L 136 | 163 200 240 270 bromskombinationer for drift i olja.
b1 195 | 185 2 20 %8 Arbetstryck upp till 60 bar.
v 110 135 170 205 230 - A . .
Amax 7 % 15 0 00 Godkand enligt sékerhetsbestammelser.
3
() -

N

Ly

Drivning av en excenterpress
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Tryckluftsstyrd koppling for drift av kuggremshjul

Tryckluftsstyrd flerlamellkoppling

Serie 0-421
Storlek 15 23 27 32 39 43 47 59
Mgtat Nm | 160 224 315 450 630 900 1600 3150
D 95 112 125 140 160 180 200 252
\% 52 56 60 70 80 85 95 120
Amax 3 45 4 60 65 W v 08 For torrdrift, arbetstryck 5,5 bar

Hydrauliskt styrda lamellkopplingar for drift i olja

Serie 0-021 Serie 0-002

Storlek 15 23 27 32 39 43 47 55 63- 69- 69- 75 - 78 - 81 - 81 - 81 - 84 - 87 - 87 -
000 000 001 000 000 000 003 004 001 000 001
Mdyn Nm 200 280 400 560 800 1250 2000 4000|6000 9000 12000 18000 25000 32000 40000 55000 75000 100000 130000

P bar 18 18 20 20 20 20 20 20 24 24 24 24 24 24 24 24 24 24 24
D 05 112 125 140 160 180 200 252 [315 370 370 435 490 580 580 580 650 750 750
v 52 56 60 70 8 85 95 120 [115 150 177 173 213 200 227 255 290 365 400
A max 38 45 48 60 65 70 75 82 |90 110 110 150 165 180 180 180 245 260 260
—
P
4
/ J
L/
_L .
<

Hydrauliskt styrda kopplingar i vaxellada
till en verktygsmaskin
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Kopplings- bromskombination installerad i en excenterpress

Tryckluftsstyrda kopplings- bromskombinationer for torrdrift

Serie 0-420
Storlek 23 29 40 50 61 62 67 72 77 80 83 87 20 91 92 93
M gtat)* Koppling Nm[200 300 630 1250 2500 3000 4100 5700 9000 11500 17500 25000 34000 45000 67000 93000
Mgyn)* Broms ~ Nm|[110 180 350 700 1500 2100 2800 3900 6100 8100 11900 17400 22500 29000 42000 59000
B 198 220 275 347 435 435 482 535 620 680 775 865 950 1025 1145 1285
c 182 205 255 325 408 408 450 500 584 640 725 810 890 965 1080 1215
v 46 58 66 82 100 112 125 140 160 185 205 230 248 260 295 330
Amax 35 35 45 65 80 90 95 105 125 145 160 180 200 220 240 270
Arbetstryck 6 bar
Pneumatiskt styrda fjaderbelastade flerlamellbromsar

Serie 0-422
Storlek 07 11 15 23 25 31 39 47 55 63 69
Mgyn Nm[20 28 50 95 125 200 320 550 900 1500 2450
D 83 105 120 135 155 180 205 245 290 345 400 . .
L 59 67 77 8L 90 95 100 110 135 145 165 Enbart for torrdrift.
Amax 18 30 30 40 45 55 65 90 110 140 150 Arbetstryck max 10 bar.
A 27 45 45 52 65 80 95 120 140 180 205 Lattn|ngstryck min 5 bar_
- "
E 741
)

Broms installerad i en mobil kran fér winschdrift
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DIN 6885

Ortlinghaus elektroniska reglersystem
med pneumatisk styrsignal till broms

Reglersystem
 diameteravkénning

med ultraljudsensor
» pneumatiska lastceller
« elektroniska lastceller
« elektroniska pendelvalssystem
« system for flygande rullbyte

Samtliga system inkluderar manuell eller
automatisk urkoppling av bromsmodu-
ler for optimal anpassning av bromsens
arbetsomrade.

Ortlinghaus oljekyld pneumatiskt styrd
lamellbroms for avrullningar med hoga
prestanda

Egenskaper
« inget slitage pa bromsbelagg
« ingen dammbildning p g a beldggslitage
« ljudlos gang
« litet underhallsbehov
« hog bromseffekt och litet platsbehov

Kapacitet

Typ 39:

Effekt 9 kw
Moment 800 Nm

Typ 47:
Effekt 14 kW
Moment 1600 Nm

Typer med hdgre kapacitet
offereras pa begaran.
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MAGNETPULVER - Kopplingar & Bromsar

Merobel S.A.
FRANKRIKE

MEROBEL ingar i Andantex-gruppen som
ar en av de storsta tillverkarna av kugg-
véxlar i Frankrike.

Magnetpulverkopplingar har utvecklats
och tillverkats av Merobel sedan bérjan av
50-talet. Man tillverkar inte bara kopp-
lingar och bromsar utan ocksa kompletta
anldggningar for banspénningar.

For hogre termisk belastning har Merobel
utvecklat dels flaktkylda och dels vatten-
kylda bromsar.

Merobels bromsar finns i momentomradet
2 till 1000 Nm och de storsta kan kyla bort
effekter pé ca 12 kW.

Merobel har aven ett komplett program av
styr- och matningsenheter till sina produkter.

59



Fasthai

DA

DM

@D=0)
x

Magnetpulverbromsar / Kopplingar

Modell A B D | K M Moment Nm
FAT | EAT 20 24 63 10 35,5 70 2
FRAT / ERAT 20 110 24 63 10 35,5 2
FAT | EAT 50 32 60 17 40 93 5
FRAT / ERAT 50 140 32 60 17 40 5
FAT / EAT 120 48 103 15 46 1145 12
FRAT / ERAT 120 198 48 103 15 46 12
FAT | EAT 350 52 122 17 51 135,55 35
FRAT / ERAT 350 238 52 122 17 51 35
FAT | EAT 650 60 144 20 60 157,25 65
FRAT / ERAT 650 278 60 144 20 60 65
FAT / EAT 1200 56 233 28 66 245 120
FRAT / ERAT 1200 390 56 233 28 66 120
FAT / EAT 2002 64 263 38 99 200
FRAT / ERAT 2002 390 64 263 38 99 277 200
FAT / EAT 5001 60 156 430 500
FRAT / ERAT 5001 600 101 406 60 156 500
FAT / EAT 10001 106 525 80 160 1000
FRAT / ERAT 10001 720 106 525 80 160 550 1000

FAT / FRAT - Magnetpulverbroms UTAN sléapringar
EAT / ERAT - Magnetpulverkoppling MED slidpringar
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Modell Moment min Nm | Moment max Nm | Varmebel. W Momentkopp| i ng
LCO-CS 0,02 0,06 8
LC1-CS 0,05 0,15 8
LC3-CS 0,12 0,3 8
LC10-CS 0,3 1 25
LC15-CS 0,5 2 30
LC20-CS 0,6 2 25
LC30-CS 1,2 2,4 25
LC40-CS 0,8 6 65
LC50-CS 2 6 75
LC100-CS 4 12 75
LC150-CS 5 15 500
LC300-CS 15 40 500
LC700-CS 30 85 500

« Kopplingen ar permanentsmord (smorjning av lager eller andra delar ar ¢j tillaten).
« Overfort moment justeras med stillringen pa kopplingens utsida.

Stallringen ar last med radiella insexskruvar.
« Enheten ar designad for vertikal inbyggnad men kan dven monteras horisontellt.
«Vid normal anvandning bor kopplingens yttertemperatur inte éverstiga 100°C.
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Magnetpulverkopplingen bestar av tva
delar A och B (se figur) koncentriskt
monterade.

A. | huset &r magnetspolen monterad
B. Rotor

Nir man ansluter magnetspolen till
likstrom bildas ett magnetiskt falt (M)
proportionellt till stromstyrkan. Detta
magnetfalt gdr genom luftspalten (E) som
ar fylld med ett pulver med speciella mag-
netiska egenskaper.

Under inflytande av magnetfiltet formas
de sma pulverkornen till kedjor mellan A
och B. Kedjans héllfasthet ar beroende pé
magnetfaltet, vilket ar direkt proportio-
nellt till stromstyrkan.

Grundlaggande egenskaper

I diagrammet (figur 2) aterfinns forhal-
landet mellan moment och stromstyrka.
Dessa varden har erhallits for samma
koppling men vid olika tillfallen, vilket
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styrker kopplingens repeternoggrannhet.

Vridmomentet ar oberoende av hastigheten

Kopplingens/bromsens reaktionstid dr beroende av magnetspolens sjélvinduktion och
motstand. Reaktionstiden dr dessutom beroende av magnettyp. Magneten finns i mas-
sivt eller laminerat utforande. Reaktionstiden kan minskas genom att spolen matas med
en kortvarig 6verspéanning, tex urladdning fran en kondensator. Slirningen medfor en
hdéjning av temperaturen som inte bér dverstiga + 100 °C.

Restmomentet i en strémlos koppling ar 2-3% av det nominella momentet.

Tillampningsomraden
« Haller konstant dragkraft i en metalltrad, ett band,
en kabel, en fiber, en film etc.
» Start och bromsning av stora svangmassor under
en given tid
* Dragkraftskontroll
» Begrénsar moment och dragkraft vid banspanning
« Styrning av banspanning vid upprullning och avrulining
* Hastighetskontroll fér upprullning och avrullning
« Kontrollerat startférlopp for svéngmassan

Fordelar

* Vridmoment linjart proportionellt till
stromstyrkan

 Vridmoment oberoende av hastighet

» Lagt tomgangsmoment

« Stor repeternoggrannhet

* Inget slitagedamm

* Kan bortféra stor mangd varme

* Ytterst tystgaende

* Lag férbrukning

* Robust

* Kort reaktionstid
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Kardanaxlar & Lankar

G.Elbe & Sohn GmbH & Co IIORIGINAL
TYSKLAND E E

GELENKE

G.Elbe & Sohn &r ett traditionsrik familjeforetag med ca 400 anstéllda som

specialiserat sig pa att tillverka kardanaxlar fér industriellt bruk. P4 Elbes program finns
forutom kardanaxlar dven enkel- och dubbelknutar samt drivaxlar for tex kranbilar och
gravmaskiner. Elbe har ett dotterforetag-ELSO, som tillverkar kul- och korslankar i bade
glidlagrat och néllagrat utférande. Dessa knutar och axlar kan ocksa levereras i rostfritt
eller annat material.

Elbes starka sidor
« Tillverkar kardanaxlar for industriellt bruk
med hoga krav pé funktion och livslangd
« Tar del av kundernas tekniska problem
och hjélper dem att 16sa dessa
« Brett produktprogram
» Nominellt moment - 260.000 Nm
» Avvinkling - 45° enkelknut, 55° dubbelknut
« Anslutningstyp: DIN, SAE, Mechanics & nav

63



Kardanaxlar

Storlek 0.105 0.106 0.107 0.109 0.110 0.112
Moment (Nm) 190 400 920 1700 2300 3350
Fléns Dia. (mm) 58 65 75 90 100 120
Min. langd (mm) 165 180 200 225 255 325
Slaglangd (mm) 20 20 25 25 30 35
Storlek 0.113 0.148 0.158 0.117 0.120 0.122
Moment (Nm) 4100 5500 8200 10000 16850 26750
Flans Dia. (mm) 120 150 150 150 180 225
Min. langd (mm) | 345 360 400 400 470 550
Slaglangd (mm) 35 40 50 40 55 40
Storlek 3102 3104 3106 3115 3124 BI85 9740
Moment (Nm) 28000 | 32000 | 40000 | 50000 | 80000 | 110000 | 190000
Flans Dia. (mm) | 285 285 285 285 315 350 435
Min. langd (mm) | 560 570 545 625 690 835 925
Slaglangd (mm) | 80 40 40 45 95 90 50

Ovanstédende visar ett urval av Elbes kardanaxlar. Andra langder och slaglangder finns
ocksa i Elbes program. Axlarna levereras balanserade vid anvindningsvarvtalet.

P& programmet finns dven enkel- och dubbelknutar. Férutom olika standardflansar DIN
och SAE kan axlarna levereras med specialflansar eller med navanslutning.

Kontakta oss for dimensionering och livslingdsberikning.
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Smin ihopskjuten langd
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Best. Serie | Md.jax | A B C D E P Spline Smin | X Vinkel
nummer Nm
0.950. 5C 2500 429 | 889 14,26 | 115,06 17,5 60 x 4 42x2,0x20 | 400 105 | 25°
0.960. 6C 4000 42,9 114,3 | 14,26 | 140,46 17,5 70x4 50x2,0x24 | 402 105 | 25°
0.970. e 5400 49,2 | 117,5 | 15,85 | 148,39 20,6 80 x4 55x2,5x20 | 465 110 | 25°
0.980. 8C 7600 49,2 | 174,7 | 15,85 | 206,32 20,6 90 x4 60x2,5x22 | 555 110 | 30°
0.985. 8.5C 9000 71,4 | 1239 | 15,85 | 165,08 25,4 100x5 | 65x2,5x24 | 575 110 | 25°
0.990. 9C 13200 71,4 168,3 | 15,85 | 209,52 25,4 110x6 | 75x2,5x28 | 575 110 | 25°

Dimensioner i mm

Md max = max tillatet moment

3 = max bdjningsvinkel
Smin = minimum langd (finns aven kortare)
X = slaglangd
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Korslankar
Nal- och glidlagrat utférande
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Storlek 0.616.100 | 0.620.100 | 0.625.100 | 0.632.100 | 0.640.100 | 0.650.100 | 0.633.100

Moment 6 15 20 40 80 120 250
B|Navborrn. | 10 12 16 20 25 32 40
S|Min. langd | 165 174 198 234 301 372 475
X|Slaglangd | 15 20 25 30 40 50 70

||
|-

,T\J

Storlek 0.616.400 | 0.620.400 | 0.625.400 | 0.632.400 | 0.640.400 | 0.650.400 | 0.663.400

Moment 6 15 20 40 80 120 250

B|Navborm. | 10 12 16 20 25 32 40

Korsliankarna kan levereras i olika material tex. rostfritt, brons eller méssing.
Anslutningsnaven kan borras i andra diametrar, forses med kilspar och stoppskruv,
eller med fyrkants- eller sexkantshal.

For storre moment levereras dven kullankar som anvands i stanggangar till ventiler och
liknande dar varvtalet inte ar sa hogt.

RA&dgor med vara specialister angaende val av lamplig lankmodell.
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Spelfria kopplingar & spannelement

Ringfeder P T ission GmbH
RnglderPoorTansmision G 2 RINGFEDER]

RINGFEDER producerar balgkopplingar (Gerwah) for spelfri och vridstyv 6verforing av
vridmoment. Finns med klamnav eller kilspér.
Momentomrade 0,1 Nm till 5000 Nm.

RINGFEDER forvarvade Gerwah 2009. Genom forvarvet har EIE Maskin numera till-
gang till hela Ringfeders sortiment.

Ringfeder tillverkar spann- och laselement for upp till @ 1000 mm som standard.

Metallbalgkopplingar

Drivaxlar

Servokopplingar

Magnetkopplingar

Sékerhetskopplingar

Spannelement

Pa foljande sidor presenteras ett urval av Ringfeders produkter.
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DKN 45 AKN 30

Metallbalgkoppling

GERWAHsmetallbélgkopplingar for spelfri och vridstyv 6verforing av vridmoment
finns med kldmnav eller kilsparsanslutning. Gerwah har méjlighet att modifiera
befintliga kopplingar efter era 6nskemal.

« spelfri koppling

« anslutning med klamnav eller kilspar
« momentomrade 0,4 till 5000 Nm

« underhéllsfri

« vfinns med rostfria nav

» mycket vridstyva

ADS 38 DK/GS 14

Servokopplingar

GERWAHSs servokopplingar for spelfri och vridstyv 6verforing av vridmoment finns
med kldmnav eller kilsparsanslutning. Gerwah har mojlighet att modifiera befintliga
kopplingar efter era 6nskemal.

« spelfri koppling

« anslutning med klamnav eller kilspar
» momentomréde 0,5 till 650 Nm

« vibrationsddmpande
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DMK DMK/ B 150

Sédkerhetskopplingar

GERWAHSs sédkerhetskopplingar for spelfri och vridstyv 6verforing av vridmoment finns
med klamnav eller kilsparsanslutning. Gerwah har mojlighet att modifiera befintliga
kopplingar efter era 6nskemal.

« spelfri koppling

« anslutning med kldmnav eller kilspar

» momentomrade 5 till 1400 Nm

« snabb urkoppling vid 6verlast 2-4 msek
« underhéllsfri

« automatisk ikoppling efter 6verlast

« oberoende av rotationsriktning

HKD 4 HL V2-XX

Magnetkopplingar

GERWAHs magnetkopplingar for beroringsfri 6verforing av vridmoment finns med
klamnavsanslutning. Gerwah har mdjlighet att modifiera befintliga kopplingar efter era
onskemal.

- anviands som momentbegrinsare, sakerhetskoppling eller vid momentoverforing
« anslutning med klamnav

« momentomréade o till 1000 Nm

« underhéllsfri

« tva versioner, synkron- och hystereskoppling

« hygienisk

- oandligt antal 6verlaster
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ECOLOC

Spannelement
Finns i de flesta storlekar for att passa till er applikation. Vi har méjlighet att modifiera
befintliga spannelement efter era 6nskemal.

« finns i rostfritt material

« axelstorlekar upp till 1000 mm som standard, storre pé forfragan

« momentomrade upp till 2,374 hNm

» hog resistans mot korrosion

 demonterbar dven efter anvindning i aggresiva miljoer, t.ex. salttillverkning
« stora moment vid sm& dimensioner

« dven som krympforband

« enkelt montage

« billigare konstruktion, ersétter kilspar

 Metrix och Tum dim

Smart-Lock Ehdiyglsa

Bussningar for anpassning till olika
axeldiametrar.

e!!'

‘Spannhylsa

Axeliapp Spannelemant Vaxelidda med hilaxel

« Samma smart-lock for olika axeldiametrar

« Klarar skillnader pa axeldiametrar upp till 25 mm

« Billigare lagerhallning, farre kompletta standardenheter pa lager
« Finns i meter och tum dim
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Spridare

Joachim Uhing KG GmbH & Co
TYSKLAND

Uhing grundades av Joachim Uhing pa 40-talet och bygger pa grundarens idé med
snedstéllda kullager, som rullar mot en slat axel.

Sedan dess har Uhing blivit ett begrepp som en mycket driftséker och palitlig spridare
bland tillverkare av trad och kabel éver hela varlden.

Forutom Uhings spridare har fabriken utvecklat andra produkter. Bland annat en
mutter med fast inbyggda rullningar som ofta anvands tillsammans med steg- eller
servomotorer. Dessutom finns koniska spannanordningar for att fasta spolar pa sléata
axlar, samt andra produkter for hantering av trad och band.
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UHING Lineatorer Utforande RG/ARG/KI/AKI

Funktionsprincip

Den drivande kraften for Uhings linjédra drivenheter &r friktionen. Till grund for
friktionen ligger rull-ringsprincipen (Uhingprincipen), som tillverkaren har utvecklat
till fullindning och anvénder sedan mer &n 40 ar. Rotationsrorelsen hos en slét axel,
omvandlas till linjar rorelse for de rullringar, som med fjader-kraft trycks mot axeln.
Rullringarna ar samtidigt lopbana for den linjdra drivenheten. Frammatningen per
varv beror pé storleken av den vinkel rullringarna intar i férhallande till axeln.

Anvandningsomrade:
Kraftoverforing, matning, positionering, upplindning, servoenheter, taktmatning,
hanteringsutrustningar, specialmaskiner, spridarutrustningar.

« Automatisk hoger-vénster rorelse med samma
rotationsriktning pa axeln

« Skjutkrafter upp till 3600 N

« Slaglangd upp till 5 m

« Hastigheter upp till 4,2 m/sek

» Horisontell eller vertikal inbyggnad

« Instéllbar hastighet vid samma axelvarvtal

« Snabb eller fordr6jd omkastning av rorelseriktningen

« Hog dynamik i omkastningspunkter

« Frikopplingsbar fran axeln

« Goda tatningsmojligheter

« Slat axel

« Hog verkningsgrad

« Alla funktioner kan man fa fjarrstyrda

« Laga underhallskostnader

« Hogt korrosionsskydd

Modell F max (N) Vikt (kg) a (mm) b (mm) | ¢ (mm)
Kinemax Kl13-14-4 25 0,45 58 69,5 50
RG3(4)-15-2 110 (220) 0,71 101 (117) 78 53
RG3(4)-20-2 160 (320) 1,35 (1,55) 119 (129) 105 68
RG3(4)-22-2 160 (320) 1,35 (1,55) 119 (129) 105 68
RG3(4)-30-2 260 (400) 2,70 (3,20) 150 (180) | 128 86
RG3(4)-40-0 420 (840) 5,20 (6,50) 209 153 110
RG3(4)-50-0 700 (1400) 9,80 (11,1) 240 179 132
RG3(4)-60-0 1000 (2000) 17,0 (19,6) 297 228 160
RG3(4)-80-0 1800 (3600) 27 (32) 368 274 188
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Rullningsmutter Typ RS

Rullringsmuttern &r en enhet som omvandlar
rotation av en slat axel till linjar rorelse.

I motsats till RG &r rullringarna inte svang-
bara utan man har hér en fixerad stigning, s&
att hastigheten &r beroende av axelvarvtalet.
Andring av rorelseriktningen sker genom
andring av axelns rotationsriktning.

Ett modernt alternativ tillhydrauliska eller
pneumatiska cylindrar, kedjor, gangade
stanger och kulskruvar.

Anvandningsomrade
« Kraftéverforing
« Hanteringsteknik
 Transportsystem
» Matmaskiner

Egenskaper
« Glappfri
o Tyst
« Hog verkningsgrad
 Lamplig for matning och styrning
» Med frikoppling latt forskjutbar pa axeln
» Kompakt konstruktion, tar liten plats
« Siakerhet genom slirning vid 6verlast
« Vibrationssiker
« Okad skjutkraft genom tandemkoppling
« Kan levereras med olika stigningar
« Hoger och vinsterstigning pd samma axel
» Goda tatningsmajligheter mot damm och fukt
» Omfangsrikt standardprogram

Storlekar Fmax (N) M (kg) a b c

RS3-10-4 100 0,14 47 35 35

RS4-10-4* 200 0,18 55 35 35

RS4-15-4 260 0,23 62 40 40

a c RS4-20-4 420 0,55 83 52 52

RS4-25-4 600 0,70 85 60 60

- = (6 —_ & RS4-35-4 900 155 105 80 80
P R . % ﬁ b\\‘ RS4-50-3* 1300 2,70 120 100 100
N L | [ ! Q % RS4-60-3* 2000 4,20 130 120 120

- E - & & * P& bestallning
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EASY LOCK - Snabbspannsystem for rullar och spolar

Funktionsbeskrivning

I spannkonan finns en klamring, som vid paverkan av axiell kraft klammer fast konan
mot den slata axeln. Ju storre spannkraft desto fastare sitter konan.
Levereras i 7 storlekar for axlar i 5mm intervall frén @ 10 mm till 40 mm med spénn-

krafter fran 400N till 5000N.

« Kort rullvéxeltid

« Enkel anpassning till hylsa

« Inga verktyg behovs

« Enhandsfattning

» Hog spannkraft pa slit axel

« Aven vid driven “pay-off” axel
» Oberoende av varvtalsriktning
» Kompakt symetrisk design

» Underhallsfri

« Flexibel inspanningslangd

« Flexibel spannkraft

« Flexibel for olika axeldiametrar
« Fast kona

» Spannelement

» Utbytbar kona

Storlek J axel am a1
ELII-10 10 47 11
ELII-15 15 54 16
ELII-20 20 59 21
ELII-22 22 63 23
ELII-25 25 74 30
ELII-30 30 89 35
ELII-35 35 105 40
ELII-40 40 117 45

400

700

1000
1000
1800
2800
4000
5000
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Kugghjul & Kuggstdnger

ATLANTA Antriebssyteme

E. Seidenspinner GmbH & Co rHT[H”TH1

TYSKLAND

ATLANTA

har sedan 1933 tillverkat drivelement, fran enkla kugghjul till kompletta vixlar i hog
kvalitet. Idag har man mer &dn 5000 olika artiklar pé lager. Programmet blir kontinu-
erligt utokat, tekniskt optimerat och anpassat till marknadens krav. Detta tillsammans
med Gver 70 ars erfarenhet, kommer kunden tillgodo nér driftproblem skall 16sas.
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Normelement for servodrifter

« Hogeffektiva specialsndckvaxlar med
kuggspel < 17

« Efterjusterbart kuggspel

« Momentomréde 40-2000 Nm

« Axelavstind 50, 63, 80, 100 och 125 mm

Kugghjul och snéackhjulssatser

» Rak- och snedskuren kugg

* Modul 1-12

« Frist eller slipat

« Satthardat eller obehandlat

« Snackhjulsatser med axelavstand
40 till 125 mm

Kuggstanger

« Ett mycket brett kuggstingsprogram

* Modul 2-12 « Rakskuren alt. snedskuren kugg

« Frista, slipade, ohidrdade, hiardade « Tol.klass 6h25, 8e27, 9e27 och 10e27
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Komplett smorjsystem for kuggstangsdrifter

« Delat, snedskuret kugghjul for
speleliminering

» Modul 2, 3, 4, 5 0ch 6

« Hog positionsnoggrannhet

« En prisvird 16sning for vridmoment
upp till 600 Nm

Kugghjul for planetvaxlars utgaende axel
Anslutningsyta enl. EN ISO 9409-1A, modul 2 till 5

G
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Specialtillverkning av alla typer av
driftkomponenter enligt kundritning

Kugghjul och véxelhjul
Med frist eller slipad kugg till
modul 12 resp. modul 5

Kedjehjul och drev

For precissionskedjor 4 mm till 1,5 ”
delning enl. DIN 8180/8187/8188 BSA
och ASA, for kedjor enl. DIN 8164 och
8150 samt specialkedjor

Koniska kugghjul
Enl. Gleason till modul 8

Snéackhjul och snéckor
Med frasta eller slipade flanker till
modul 8

Kuggstanger
Modul 1 till 12, till 3000 mm lédngd

Bygg egna optimala robotmoduler

Linjarmoduler med kraftprofiler i aluminium, sken-
styrningar, kuggstanger och vixlar som man enkelt
kan montera och kombinera ihop. Bygg din egen
robotmodul anpassade efter dina krav pa tekniska

prestanda.

Splinesaxlar och bussningar
Enl. DIN 5463/5472 etc., frist och slipat

Skarp kuggskarning
Enl. DIN 5482

Kuggaxelprofil
Enl. DIN 5480/5482

Invéndig kuggskarning
Till modul 5

Cylindriska kugghjulsatser
Koniska kugghjulsatser
Snédckvaxelsatser

Planetvaxelsatser

Schnecherger
Linjérlagersystem

Atlanta
Kuggstinger
Servovixlar

Tecno-Center
Kraftprofiler




Servo - Snackviéxel - Familjen

HT - High Torque véxel
* 150% drivmoment

« Kuggspel <1 arcmin

« Hogsta styvhet

HP - High Power vixel
* 100% drivmoment

« Kuggspel <2 arcmin

» Hog styvhet

E - Economy vaxel

* 100% drivmoment

« Kuggspel <6 arcmin
« HOg styvhet

B - Basic véaxel

* 90% drivmoment

« Kuggspel <12 arcmin
« Normal styvhet
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Fordelar med kombinationen
skenstyrning och kuggstang

Férdelar
« Bara tvad montageytor i stéllet for tre 90° inbyggnad 180° inbyggnad
« Plats- och arbetssparande konstruktioner
« Olika kuggstédnger majliggor optimalt pris-/effektforhallande
« Montage av kuggstang och skena utanfér maskinen

90° kuggstang och skenmontage 180° kuggstang och skenmontage

« Kuggstanger med rak- och snedskuren kugg

« Ohirdad kugg, obearbetade anliggningsytor

» Hirdad kugg, bearbetade anliggningsytor

« Slipad kugg i kvalitet 6, kuggstingslangd 960 mm
« Frist kugg i kvalitet 9, kuggstingslangd 1920 mm

« Andlst montage av kuggstiinger tilliter max skenlingder och diirmed stotreducering i skarvarna

Denna tabell gor det méjligt att valja ratt kuggstang till skenstyrningen. Tillatet moment for
kuggstangen maste ocksa kontrolleras. Skenan maste véljas enl. tillverkarens specifikationer.
Kuggstangerna passar till Schneeberger, THK och Star-skenstyrningar m.fl.

Kuggstinger fran 90° inbyggd 1) 180° inbyggd

Atlanta 4929197 4929187 4939197 4949197 4929107 4929117 4939107 4949107
4929292 4929282 4939292 4949292 4929202 4929212 4939202 4949202
4977197 4977187 4997197 4947197 4977107 4977117 4997107 4947107
4977292 4977282 4997292 4947292 4977202 4977212 4997202 4947 202

Schneeberger BM 15 MB20 BM 25 BM30 BM15 BM 20 BM 25 BM 30

1) Extra gangade hal i skenan krévs
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Linjarlager & Skenstyrningar

Schneeberger ar sedan 1923 en ledande tillverkare av linjarelement och-system.
Pa programmet finns friktionsfria lager med hog precision, skenstyrningar med kulor
eller rullar, miniskenstyrningar och kompletta bord.

Monorail

- med maitskala integrerad i skenan - med kuggstang

Minirail
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Mattabell
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| X | BwmA/BMB BMC / BMD
M T *7“
Typ A B B4 By J L Lq Ly Lg N e fq g 91 92 [¢]
BMA 15 24 47 15 16 20,2 59,8 30 26 60 38 M5 4,5 7 4,5 9,5 7
BMC 15 | 28 34 15 9,5 24,2 59,8 26 60 26 M4 4,5 6 9,5 6
BMA 20 30 63 20 21,5 25,5 75,5 40 35 60 53 M6 5,8 8 6,5 11,5 8
BMB 20 30 63 20 21,5 25,5 91,5 40 35 60 53 M6 58 8 6,5 | 11,5 8
BMC 20 30 44 20 12 25,5 75,5 36 60 32 M5 58 7 11,5 6
BMD 20 30 44 20 12 25,5 91,5 50 60 32 M5 58 7 1,5 6
BMA 25 36 70 23 23,5 30,5 89,3 45 40 60 57 M8 7 9 8 14 7
BMB 25 36 70 23 23,5 30,5 108,3 45 40 60 57 M8 7 9 8 14 7
BMC 25 40 48 23 12,5 34,5 89,3 35 60 35 M6 7 9 14 1
BMD 25 40 48 23 12,5 34,5 108,3 50 60 35 M6 7 9 14 1"
BMA 30 42 90 28 31 35,9 103 52 44 80 72 M10 | 9 12 10 14,5 8
BMB 30 42 90 28 31 35,9 125 52 44 80 72 M10 | 9 12 10 14,5 8
BMC 30 | 45 60 28 16 38,9 103 40 80 40 M8 9 1 14,5 1
BMD 30 45 60 28 16 38,9 125 60 80 40 M8 9 1 14,5 1"
BMA 35 48 100 34 33 41 118 62 52 80 82 M10 | 9 12 12 18 8
BMB 35 48 100 34 33 41 143,5 62 52 80 82 M10 | 9 12 12 18 8
BMC 35 55 70 34 18 48 118 50 80 50 M8 9 12 18 15
BMD 35 55 70 34 18 48 143,5 72 80 50 M8 9 12 18 15
BMA 45 60 120 45 37,5 50,8 145 80 60 105| 100 | M12 | 14 15 15 22 10
BMB 45 60 120 45 37,5 50,8 176,5 80 60 105| 100 | M12 | 14 15 15 22 10
BMC 45 70 86 45 20,5 60,8 145 60 105 | 60 M10 | 14 18 22 19
BMD 45 70 86 45 20,5 60,8 176,5| 80 105| 60 M10 | 14 18 22 19
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Lastkapacitet och tillatha moment

Mq/Mpq
o

My /MgL
oI@ fpm—,

M /MgL

Typ Co C Moq Mo Mq M.
(N) (N) (NM) (NM) (NM) (NM)
BMA/C 15 19600 9000 181 146 83 67
BMA/C 20 31400 14400 373 292 171 134
BMB/D 20 41400 17400 490 495 206 208
BMA/C 25 46100 21100 631 513 289 235
BMB/D 25 60300 25500 825 863 349 365
BMA/C 30 63700 29200 1084 829 497 380
BMB/D 30 83300 35300 1414 1390 599 589
BMA/C 35 84400 38700 1566 1252 718 574
BMB/D 35 110300 46700 2048 2104 867 891
BMA/C 45 134800 61900 3193 2498 1466 1147
BMB/D 45 176300 74700 4175 4199 1769 1779

Flera alternativ for smoérjning

Vagnarna har flera mojligheter for anslut-
ning av smorjnipplar (framifran, frén bada
sidor eller ovanifrén).

Den nya utformningen av smorjkanalerna,
kombinerat med effektiv titning minimerar
forbrukningen av smorjmedel. Detta ger
béde ekonomiska och miljovanliga fordelar.
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Friktionsfria lager - komponenter till kompletta bord

Typ R Typ NK & NKL

e Med kulor eller rullar * Material: Stal och aluminium
e Langd fran 20 till 1600 mm e Langd fran 25 till 510 mm

e Storlekar: 1, 2, 3,6,9, 12 ¢ Slagléngd fran 10 till 450 mm

Typ N/O & M/V Typ NDN
* Nallagrade * Rostfritt stal
e Langd fran 100 till 1600 mm e Langd fran 10 till 80 mm
e Storlekar: 2025, 3015, 3045, 3555, ¢ Slagléngd fran 5 till 70 mm
4020, 5025, 6035, 7040, 8050, 62015,
92025
Linjarbord
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Fleraxliga positioneringssytem

Nano - Positionering

Genom optimalt urval och integration av precisionskomponenter med hoga prestanda
har vi kunnat producera fleraxliga systemlosningar med en stabilitet i labmiljé som
motsvarar kraven for inspektionssystem av ytmonterade komponenter bade betriffande
noggrannhet och hastighet.

Bilden pa hoger visar ett komplett 3-axligt system med linjarmotorer.
Max slag x/y=420mm /490mm.

Absolut noggrannhet inom 3nm och en repeterbarhet inom < 0,5nm.
Stabilitet inom << 1,6 nm.
Minsta mojliga rorelse dr 7nm.

Marknadens krav pa hogre precision och hastigheter

har gjort att Schneeberger Systems Group tillsammans
med sina kunder fokuserar utvecklingen av nya produkter
for extrem positionering

Applikationer som framst riktar sig mot elektronikindustri och likemedelsindustri.
Inom elektronikindustri ar Wire-bonding, Die-bonding, Inspection, PCB drilling nagra
omraden dar vara produkter anvands.

Schneeberger Systems Group har alla utvecklingsverktyg som krévs och kan dven pro-
ducera system 1 stora volymer. Man hjdlper gdrna nya kunder som vill utveckla nya
system inom nya anvdndningsomrdden.
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MINIMODUL - baserad pa MINIRAIL miniatyr skenstyrning

MINIMODUL ér en kompakt linjarmodul med kuggremsdrift, som &r uppbyggd kring
MINIRAIL miniatyrskenstyrningar storlek 9, 15 och 42. Den intigrerade kuggremsdrifter
tillater minimala ytterdimensioner hos modulen. Skenor och &kvagnar ar tillverkade i
korrosionsbestiandigt rostfritt stal och bidrar till stor del dven till den unika designen

hos linjairmodulen. Detta gor Schneeberger MINIMODUL idealisk for applikationer som
kraver hog precision.

MINIMODUL grundutférande MINIMODUL tillval

- Oppen design « Skyddsband

« Direkt motormontage pé ovansida « Integrerade induktiva givare
» Motorspecifik flans ar inte inkluderad « Motormontage pd undersida

» Motorspecifik flins mot forfragan
« Extra akvagn pé skena
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MINIMODUL - grundutférande

Typ Hojd Bredd Langder Slaglangd Ovrigt
A |A1|A2| B |B1|B2|L|L1 L2 L4 [L11| L6 | H H X N |e|fl|f2
from | in steps off | to max from | to |H=L2-X
mm |mm| mm| mm|mm| mm mm mm mm |mm|mm| mm| mm [mm| mm |mm mm|mm
9 10 |16 |0,8| 20 | 9 |41,6(32|10| 275 20 815 |20 | 70 | 30 | 103 |643 | 172 15 |M3[35]| 6
15 |16 |22 | 2 | 32| 15| 53 [44|20| 330 40 1090 |40 | 80 | 35| 126 |886| 204 | 25 |M3|35| 6
42 |16 | 22| 2 | 60| 42| 80 |56|20| 422 40 1142 | 40 [ 106 |48,5| 154 |874 | 268 | 45 [M4|45| 8

Order information
MLM 9 - 275.103 MINIMODUL Storlek 9 - Ladngd L2 = 275 mm - Slag L2-X = 103 mm

MINIMODUL - Tekniska data
Beskrivning av MINIMODUL tillval (optioner)

Typ | Drivkraft | Slag per varv Lastkapacitet Momentlaster
Co C MoQ MoL MQ ML
max.N mm N N Nm Nm Nm Nm
9 50 81 2770 1690 12,9 10,2 7,9 6,2
15 100 120 5620 3680 42,7 28,1 27,9 18,4
42 100 204 8110 4750 171,2 56,8 100,3 33,3
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Linjdrlager & Skenstyrningar

T-Race ‘
ITALIEN !
DE

Introducerar nya skenstyrningar ldmpliga fér materialhantering och automation

T-RACE innovativa linjarsystem sétter en ny hogre
standard pa varldsmarknaden for rullbaserade lin-
jarlager och teleskopskenor. Linjarlager som framst
ar avsedda for applikationer inom omraden dar
kraven pa precision dr mindre men dar kraven pa
enkelt montage och funktion har storsta betydelse.

Sjalvinstillande vid parallelimontage

Genom att kombinera olika 16prullar pa dkvagnar far
MR systemet unika sjilvinstillande egenskaper utan
att behova byta mellan olika skenor.

Akvagnar kan antingen vara helt styva, vridbara i
en riktning eller bade vridbara och flytande i flera
riktningar.

Klarar ca 50 -100 ggr storre toleranser jamfort med
vanliga standardskenstyrningar vilket minimerar
behovet av att frasa och bearbeta montageytorna.

Unik ytbehandling ger béttre korrosionsskydd
T-RACE serie MR och ML tillverkas med en helt
ny ytbehandlingsprocess som ger 10 ggr béttre
korrosionsskydd jamfort med zinkplaterade skenor.

T-RACE ger ocksé en jamnare och mjukare
gang eftersom inga partiklar kan skavas bort

fran 16pytorna.

T-RACE utokar nu sitt produktprogram med
ML-serien och LA-serien

QUW W W«
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T-RACE skenstyrningar ar unika pa manga satt. Skenorna i serie MR och ML ér tillver-
kade med en helt ny hiard- och ytbehandlingsprocess som ger 10 ggr béttre korrosions-
skydd &n hos zinkplaterade skenor. Ingen risk att korrosionsskyddet kan skjuvas bort
vilket sker hos zinkplaterade system. T-RACE ger dven en jaimnare och mjukare gang
jamfort med andra liknande produkter. MR serien far sjdlvinstillande egenskaper ge-
nom att man helt enkelt véljer &kvagnar som har olika kombinationer av 16prullar.

MR
Dubbelradiga I6prullar
Hégsta prestanda

Sjalvinstallande utférande

ML
Enkelradiga |6prullar

s

@
37

LA
Latta serien dven i rostfritt stal
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T-RACE teleskoplager ar unika pd manga sitt. Systemen med loprullar TLR och TLQ ar
marknadens enda sjélvinstéllande teleskoplager. Skenorna har 10ggr bittre korrosions-
skydd &n hos zinkpliterade skenor. T-RACE ger en jamnare och mjukare gang jamfort

med andra liknande teleskopsystem. Systemen med 16prullar tal smuts och damm béttre

an kulbaserade teleskopsystem.

TELERACE teleskopskenor

Med dubbelradiga I6prullar
Sjalvinstallande system

TLQ

. i
® -

Med kulor och kulhallare
Dubbelslag

17

Med enkelradiga I6prullar

TLAX
Rostfri

TLAZ
Zinkplaterad 23

&S
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Flexibla linjarlager FLEXRACE

For varierande applikationer inom materialhantering
och automation. Finns i utférande som 16sa skenor
och loprullar eller som fardiga enheter med dkvagnar
monterade pé stélprofiler eller aluminiumprofiler.

Profil DTX120
Akvagn RTX 158

Profil DXF 100
Akvagn RF1X 100
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Materialhantering & Lyftsystem

Winkel GmbH A /
TYSKLAND WINKEL - /—

Ett robust linjarsystem for tyngre materialhantering och lyft. Klarar laster pa upp till
50 ton. Den unika kombirullen gor det mycket enkelt att konstruera och bygga.
Rullarna finns med tapp for svetsmontage eller flins for skruvmontage. Man kan vilja
mellan fasta axialrullar eller excentriska axialrullar for glappeliminering.

Bade rullar och profiler finns i en méngd olika storlekar och utféranden och kan dven
levereras i rostfritt material.

Vi kan aven leverera kompletta enheter sdsom lyftenheter eller kompletta
materialhanteringssystem.
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Berékning av rullavstandet

Q = Lastkapacitet F
L = Lastavstand fran upphangningspunkt AN
P = Upphangningspunkt
A= Rullavstand <
Rekommenderat 500 - 1000 mm
Formel:
oL
Fmax [N] = (;—'A
stat. radial
~.
Val av rullager 6ver det Hertz'ska trycket
Radiallager | Kombirulle | Kombirulle | Kombirulle FIN] F[N] Profil
Profil Axialrulle Axialrulle Axialrulle max stat. | max stat.
fast justerbar justerbar radial axial
[~ Kombirulle - 4052P } — | 800 200 A |-
- 4.053 - - | 5230 1685 |S -
(PR)2.054 | (PR)4.054 |(PR)4.454 | (PR)4.072 | 9400 3100 [ONb |PRONb
(PR)2.055 | (PR)4.055 |(PR)4.455 | (PR)4.073 | 11300 |3730 [1Nb |PR1Nb
8595 2865 | 3018
(PR)2.056 | (PR)4.056 |(PR)4.456 | (PR)4.074 | 11720 |3870 |2 Nb |PR2Nb
- 4.057 4.457 4.075 | 8920 2974 | 3019 |-
(PR)2.058 | (PR)4.058 |(PR)4.458 | (PR)4.076 | 20470 |6760 |3Nb |PR3Nb
- 4.059 4.459 4.077 | 15470 [5157 |2912 |-
For att undvika - 4.060 4.460 4078 | 16490 |5497 | 3100 |-
slitage pa profilen, (PR)2.061 |(PR)4.061 |(PR)4.461 |(PR)4.0784 | 21680 |7160 | 4 Nb|PR4Nb
som inte &r hardad, far (PR)2.062 |(PR)4.062 |(PR)4.462 [(PR) 4.079 | 30920 |10200 [ 5Nb|PR5Nb
trycket vara max Pyjj| = 23520 | 7840 | 3353
860 N/mm? for Nb-profil [ (PR)2.063 |(PR)4.063 | (PR)4.463 | (PR)4.080 | 54020 |17800 | 6 Nb | PR6 Nb
(St.0-St.8 + PRO-PRS). 37810
Ptill = 750 N/mm? for - ; ; 4089 | 41710 13910 | 10 |-
dvriga profiler. - - - 4.090 | 58000 | 19400 | 16 |-
Fmax,. radial + axial - - - 4091 | 84000 |28000 | 18 |-
ar angiven for resp. - - - 4.092 | 101500 |33900 | 28 |-
lager. - - - 4.093 | 139400 46500 | 36 |-
42
* bara for 4.080 For radiallager endast F[N] maxgtat radial

93




Axialrulle fast H
h
(—r
I Oilamid
[ -
M6 il i f
D T d 11+ - S
+
3y :
/ Y
A
- B A
Endast rullarna 4,056 - 4,063 kan eftersmorjas
Typ |D T [d H [nh [B [A |s [r |c |co | CalCon|Ymin|Vikt Profil
-0,05 rpm
mm mm mm mm |[mm | mm | mm| mm | mm | KN | KN KN KN | max.| kg Standard
4.052P | 40,0 - 20 25 - 16 4 @20 | - 0,8 0,85| 04 |04 |800 |0,15|A 48,5 x 24
4.053 | 52,5 40 |30 33 27 17 5 15 2 24 3207 7 800 |0,46| S 65 x 30
4.054 | 62,5 42 |30 37,5| 30,5| 20 25 | 20 3 31 355 11 " 900 1|0,53| ONb |86,5x 36
4055 | 701 |48 |35 (44 |36 |23 |25 |22 (4 |455| 51 | 13 [14 |900 [0,8 | 1Nb |1032x 40
3018 |98 x 65
4.056 | 77,7 54 |40 48 36,5| 23 3 26 4 48 56,8 18 | 18 800 [1,0 | 2Nb [121,3x41
4.057 | 77,7 53 |40 40 29 23 3 26 4 48 56,8 | 18 | 18 800 (0,87 | 3019 | 113,9x 66
4.058 | 88,4 59 |45 57 44 30 35 | 26 3 68 72 23 | 23 750 |1,62| 3Nb | 1354 x53
4.059 | 101,2 | 67 |50 46 33 28 3 30 3 73 82 25 | 27 700 |1,74| 2912 | 140,1 x 69,9
4.060 |107,7 | 71 55 54 40 31 3 34 5 81 95 31 36 650 |2,27 | 3100 | 152,4 x 83
4.061 107,7 | 71 60 69 55 31 4 34 5 81 95 31 36 650 [2,82| 4NB |157,2x61,2
4.062 | 123 80 |60 72,3| 56 37 5 40 5 110 | 132 | 43 | 50 550 (3,89 | 5Nb |175x 66,2
3353 | 175 x 90
4.063 | 149 103 |60 78,5| 58,5| 43 55 | 50 3 151 192 | 68 | 71 450 16,52 | 6 Nb |201,5x71,2

C = Dyn. bérighet (ISO 281/1)

C, = Stat. birighet (ISO 76)
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U - profil

| - profil

|

\

|

\

\

H S | C |H
c \

|

|

)

S K
. B

U - profil (o8 H B S K
Std A 40,5 48,5 24,0 4.0 4.0
Std S 53,0 65 30,0 6,0 6,0
Std 0 Nb 62,5 86,5 36,0 7,0 12,0
Std 1 Nb 70,8 103,2 40,0 7,7 16,2
Std 2 Nb 78,7 121,3 41,0 10,8 21,3
Std 3 Nb 89,4 135,4 53,0 12,7 23,0
Std 4 Nb 108,4 157,2 61,2 14,0 244
Std 5 Nb 123,8 175 66,2 16,2 25,6
Std 6 Nb 150,1 201,5 71,2 19,4 25,7
| - profil C H B S K
3018 70 98 65,0 9,0 14,0
3019 77,9 113,9 66,0 11,0 18,0
3020 88,6 129,6 81,0 12,0 20,5
2912 102,28 140,2 69,9 12,7 18,96
3100 108,4 152,4 83,0 14,0 22,0
3353 123,8 175,0 90,0 15,0 25,6
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Multilyften - for varierande applikationer

Typ W-PH1 500 0,5t
Typ W-PH1 1000 1,0t Optioner
Typ W-PH1 1500 1,5t
Typ W-PH1 2500 2,5t

 Varvtals-
givare-option

N sEw kuggvaxel-
motor, frekvens- Lastram
styrd

2 enkla rullkedjor
med sdkerhets-
faktor 5

Slackkedjegivare-

option Rullbana

Kombirullar med
mojlighet till ater-
smaorjning

Gaffelbédrare med gafflar
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Robotmoduler och kompletta system for
tyngre materialhantering upp till 3 ton

Kompletta robotmodulsystem tillverkade i stdl med robusta kombinationslager.
Tung hantering med akhastigheter upp till 2 m/s.

Finns dven i utférande med aluminiumprofiler och skenstyrningar for lattare laster och

snabbare akhastigheter.
Systemen i stél dr lampliga for tuff miljo inom traindustri, byggindustri, stalverk mm.

Mycket prisvarda system.
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Robusta akbanor for robotar eller andra detaljer
Kompletta mekaniksystem inklusive all teknisk dokumentation.
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Lyftsystem med teleskopgafflar fér laster upp till 2000 kg och slaglangder upp till 3 m.
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Skruvdomkrafter

ZIMM Maschinenelemente GmbH + Co F
OSTERRIKE o

ZIMM fran Osterrike har under 25 r varit inblandade i manga olika projekt och har
diarmed stor samlad kompetens om avancerade drivsystem. Styrkan hos ZIMM ar
helhetslosningar och att alla komponenter finns tillgéngliga i katalogen.

Bra dokumentation med installations- och serviceinstruktioner pa 7 olika sprak.

PO

Sjélvinstillande I6pmuttrar, -med spér, -underhéllsfria, automatisk smérjning av
I6pmuttrar. Finns dven i kulskruvsutforanden.

Inbyggda skyddade mekaniska
andlagesgivare med kontakter

Integrerad absolutmétskala

Glappreducering
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Nya unika Z-serien! Foérdelar Z-serien!
Zimm leder utvecklingen vidare med « Bittre prestanda

nista generation av skruvdomkrafter. « Bra korrosionsskydd
Z-serien har hela 8st nya patentsokta « Mer kontrollfunktioner
I6sningar. « Langre livslangd

« Flexibel inbyggnad

Optimala I6sningar!

Zimms foretagsfilosofi dr att erbjuda
kunderna optimala 16sningar med alla
ingdende komponenter fran en och
samma leverantor.

The "one” stop shop!
En inspirerande katalog! En personlig kontakt!

En komplett systemlosning! En 3D systemritning till kund!
En bestéllning! En leverans! En produktgaranti!

En vérldstdckande service! En innovativ produktutveckling!

Spara tid och minimera risker.
Kop Zimms kompletta systemlosningar.
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Produktegenskaper hos nya Z-serien

- Utférande

e Livslangd

» Arbetscykel

- Lastkapacitet

Rostskydd 4 standardvarianter
= Trapets- Sakerhets-
skruv mutter
Kylning med Tr SIFA-kontroll
flansutférande
Behéver ej malas = L
\_\ i
i kY ",
\"-\.
Integrerat \ hY Kulskruy Spelfri
pendellager b ! KGT AB

4 monterings-
mojligheter e

Hogeffektivt kuggut-
férande:
hérdad & slipad

-
Flytande smérjmedel f'{ "-,' "@
/
Separata i ! b R
smérisystem . ! i Standardflans: )
ger hogeffektiva _-" ! enkel + ekonomisk
applikationer i3
' g
j Fett P = J =
Fett
Kundspecifikt ordernummer =
Snabb service
Exempel:
Domkraft med &ndlagesbrytare
och balgar
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Oversiktsbild av olika byggformer och tillbehér
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Profilbyggsystem

KANYA AG ®
SCHWEIZ QP—E!A

KANYA® - Profilbyggsystem

Idag finns ett genomtankt profilbyggsystem som 6ppnar helt nya majligheter for
16sningar av konstruktionsproblem. Det m& gilla maskiner, transfer- och processystem,
skyddsanordningar, maskinbeklddnader, skdp, méatriggar, arbetsbankar, lab- eller méass-
inredningar, stativ eller skiljeviggar. Kantiga, runda, raka eller lutande, fast monterade
eller vridbara.

Den optimala losningen heter KANYA®

Till detta profilbyggsystem finns ett stort program med tillbehor. (Se produktkatalog).
KANYATHEK® ir KANYA:s ritprogram, med hela sortimentet i 3D.

KANYA-PVS, systemet med den riktiga lasningen

Med KANYAs PVS-system ar det majligt att fardigstilla varje 6nskad konstruktion pa
minimal tid. Hjartat i systemet ar den av KANYA uppfunna PVS-kopplingen som ger
en stabil och sdker ssmmanfogning utan svetsning. Sammanfogningen med PVS-kopp-
lingen kan placeras var som helst pd KANYA-profilen.

Mycket god totalekonomi

Varje del levereras efter 6nskemal. Dyr efterbehandling eller ytbehandling faller bort.
Vid modifiering eller justering, lossa PVS-kopplingen, justera till ritt 1age, ev. byt profil
och dndringen &r klar. Eftersom alla delar latt kan tas loss ar ocksa alla delar dteran-
vandbara. Alla existerande och framtida tillsatselement kan till 100% kombineras med
det befintliga materialet.

Darfor ar detta system, i det langa loppet, det mest ekonomiska ni kan fa.

Z

Stick in hylsan i profilen som Sétt in ankaret med pasatt Skjut in den i andra profilens
ska séttas fast. fiader i hylsans centrumhal. spar, justera laget och drag at
insexskruven - FARDIG.
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Del av stativ med stodben.

‘\ 1l
Profilbyggsystemet som ger kunden oanade Rorkopplingssystemet for &ndringsbara
mojligheter till I6sningar. anvandningar.
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Profilbyggsystem

Kanya ® RVS - Rorsystem

Ett enkelt system for sammansattnng av ror i kombination med aluminiumprofiler.

Stora och smé rordimensioner, ratvinkligt eller parallellt, fast eller justerbart, har finns
det ritta fastet. Vill man ha egna métt och kombinationer, finns fasten och stod som
metervara. Allt ar kombinerbart, vilket minimerar materialférbrukningen och optimerar
konstruktionen. Allt gar att ateranvianda.

Fasten finns till f6ljande rérdimensioner: 12, 20, 30, 40 och 50 mm.

Linjarenhet.

O, 6,

Liten del av sortimentet pa fasten for ror.

Fiaste med justerbart handtag.
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Lager & Verkstad
P& vart lager har vi ett stort sortiment av profiler - 20 x 20 mm till 100 x 200
mm, basmatt 20, 30, 40, 50, 60, 80 och 100 mm, samt en komplett
verkstad for bearbetning och montage. Vi kan ocksa gora
konstruktionsritningar baserade pa
kundens méattuppgifter.
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Linjarsystemet Rollax

EI(?EII?\;I(askin AB E‘g E: I EJ

Under namnet Rollax séljer vi vart egenproducerade linjarsystem. Rollax &r det basta
alternativet for drifter i svar miljé. Den speciella rullen ar mycket okénslig for de flesta
typer av fororeningar. Systemet siljs dels som ett linjarmekano med ménga olika
komponenter som kan kombineras ihop for optimala 16sningar och dels som fardiga
linjairmoduler. Aven komplett med motorer och styrsystem om si 6nskas. Det faktum att
vi sjdlva producerar systemet gor att vi har majlighet att i mycket hog grad kundanpassa
produkterna. Med kort leveranstid och till 1dg kostnad kan vi erbjuda komponenter helt
anpassade efter kundens ritning eller kompletta 16sningar som vi sjélva tar fram.

Vi kan ocksa erbjuda Rollax i rostfritt utférande.

Typ 2R Typ LM22
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ROLLAX linjarsystem

Systemet bestér av aluminiumprofiler i kombination med slipade och hirdade axlar.
Finns i lingder upp till 6 meter beroende pa storlek. Onskas lingre lingder kan dessa
skarvas. Vi levererar systemet med olika typer av drivningar; kuggrem, trapetsskruv,
kulskruv och pneumatisk.
Systemet klarar mycket hoga hastigheter, upp till 2 m/sek.

e |t 1w
ARG L B *
l 5] —
BUN
— J1 |
LG J
LM - 22 2
| ® |
J L
© ©® "
Barighetstal
per rulle
Gejd Bord B L |H Hy [Hy |J Jq Jo dhé | A P, Py
LG 10 PFVX | 4R12/150PFVX | 100 150 | 45 285 | 21 100 15,5 67,8 10 40 1000 300
LG 18 PFVX | 4R20/220PFVX | 140 220 | 55 36 24 140 24 91 18 52 2800 800
LG 22 PFVX | 4R25/220PFVX | 160 220 | 67 42 28 160 29 110 22 62 4000 1200
LM 22 PFVX | 4R25/220PFVX | 180 220 | 74 42 28 160 29 62 22 180 | 4000 1200
LG 10X 4R12/80X 100 80 355 | 19 12 40 8,1 53 10 40 150 100
LG 18 X 4R20/120X 120 120 | 46,7 | 27,7 | 16 64 13,5 70 18 52 500 300
LG 18 X 4R20/180X 120 180 | 46,7 | 27,7 | 16 124 13,5 70 18 52 500 300
LG 22X 4R25/180XT 180 180 | 59,0 | 34 19,5 | 100 17 86 22 62 820 550
LG 22X 4R25/220XT 180 220 | 59,0 | 34 19,5 | 140 17 86 22 62 820 550
LM 22 XT 4R25/180XT 180 180 | 66,0 | 34 19,5 | 160 17 86 22 180 | 820 550
LM 22 XT 4R25/220XT 180 220 | 66,0 | 34 19,5 | 160 17 86 22 180 | 820 550
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ROLLAX linjarmoduler som system

Rollax ar en enkel och smutstélig linjarmodul som vi sjélva tillverkar.
Vi kan tillverka kundanpassade moduler i en- eller fleraxliga system.
Tillsammans med IAI X-SEL robotstyrsystem kan vi erbjuda enkla och
prisviarda hanteringssystem
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Linjarmoduler och robotar

IAl Corporation
JAPAN

IAI Corporation som grundades 1976 ar Japans storsta tillverkare av elektriska
programmerbara en-axliga och fler-axliga robotmoduler. IAI designar, tillverkar och
séljer robotkomponenter och system till bl.a. bilindustri, elektronik, livsmedel, ldkeme-
del, telekommunikation och plastindustri 6ver hela viarlden. IAI anvands i fler foretag
an alla andra robotar i vérlden tillsammans (6ver 60 % av marknaden i Japan och 6ver
300.000 system installerade i hela varlden).

IX SCARA Robotar

Kordinatrobotar RoboCylinder
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IAl RoboCylinder

det elektriska alternativet till pneumatikcylindrar

IAI har férmodligen marknadens storsta program med elektriska linjarmoduler

IAI erbjuder flera olika serier med elektriska cylindrar speciellt utvecklade for att ersitta
pneumatiska system. RoboCylinder ar extremt prisvirda, energisnala och miljovanliga
produkter som ofta ger béttre totalekonomi dn de energislukande pneumatiska syste-
men. De dr dessutom mer flexibla och kan enkelt anpassas och férdndras efter olika
rorelsebehov. RoboCylinder ger total kontroll 6ver alla rorelser och minimerar
foretagens energiforbrukningen. Andra fordelar 4r minskade kassationer och ckad
produktivitet.

Plug & Play

TAI Systemen ar extremt an-
vandarvanliga och fardiga att
anvianda direkt utan krangliga
instillningar

Egenskaper
« Installation och igdngkorning inom 1 timme

« Ménga mdjliga positioner och funktioner

« Ingen kranglig programmering

« Repeternoggrannhet +/- 0,02 mm - +/- 0,05 mm

« Stillbar hastighet

« Stdllbar acceleration

« Stéllbara justerbara tryckkrafter

« Slaglangder frén 50 mm till 1200 mm

« Energiforbrukning ca 1/10 jamfort med pneumatik
« 12 ménaders produktgaranti

» Kompletta manualer med serviceanvisningar
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Linjarmoduler och robotar

MiniCylinder

Det elektriska alternativet till pneumatik
IAl Corporation Japan introducerar en ny
generation av kompakta elektriska ROBO
cylindrar i miniatyrformat som ar avsedda
att ersatta sma pneumatiska cylindrar i
produktionen.

ROBO Cylinder ger total kontroll av rorelser
och minskar energiforbrukningen.

[ [Ty [t
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Linjarmoduler och robotar

Al Linjarmoduler typ NS foér varierande applikationer

Egenskaper

« Servomotor med inbyggd kulskruvsmutter som 16per med och roterar 6ver en
stillastdende kulskruvsspindel.

» Maximal hastighet 2,4 m/s och maximal acceleration 1G

« Noggrannhet med repeterbarhet inom +/- 0,01 — 0,02 mm

« Laster upp till 80 kg och slaglangder upp till 3m

« Kan forses med flera drivna akvagnar

« Integrerade kablar med kabelkedjor

« Levereras komplett med motorstyrning

« Plug & play redo att anvindas direkt
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Linjarmotormoduler typ LSA fér mer kravande applikationer

Plug & Play
IAI Systemen dr extremt anvandarvanliga och fardiga
att anvanda direkt utan krangliga instillningar

Egenskaper
« Maximal hastighet 2,5 m/s och maximal acceleration 3G
« Noggrannhet med repeterbarhet inom +/- 0,005 mm

« Laster upp till 120 kg och slagldngder upp till 4 m

« En komplett serie med flera typer av linjairmotorer

« Integrerade kablar med kabelkedjor

« Levereras komplett med motorstyrning

« Plug & play redo att anvandas direkt

Valj mellan flera kontrollers
med nagra olika egenskaper.

1 0

W Scon Sser X.sgp
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RoboCylinder Ultra-High Thrust Type

Robocylinder RCS2-RA13R med nagra applikationsexempel som montagepress

Plug & Play
IAI Systemen dr extremt anviandarvanliga
och fardiga att anvanda direkt utan krangliga installningar

Egenskaper

« Tryckkrafter upp till 20 kN

« Repeterbarhet inom +/- 0,01 mm

« Justerbar tryckkraft

« Utgdende kolv med vridstyva splineskullager som tal momentlaster

« Kan kontinuerligt flytta och positionera 500 kg horisontal last och 300 kg vertikal last
« Slaglangder fran 50 mm upp till 200 mm

« Komplett system for plug & play med servodriver, kablar samt tekniska manualer

« Enkelt att dndra och justera positioner
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Motorstyrningar
for linjarmoduler

RCP2
series

Position controller

Pasitioner type
Lip ip 512 poaktioning points con be

261 Change the seitings 1 use the
controbar as 2 salanold vale typs o serial
Communication fyps.

Solanoid vala typa

Asimpla contred type thit alows for

positioning to & maximum of threa points

using the same control actions normally
ufiad for air cylindans with Solanid vakas,

[ Pulso-Train inpul lype

The contreier Uses puiss trein input, 50 thene's
o Mead 10 Input positions in sdhance. kdeat

I DPEICAONE A Com ke Mamienous:
opiratice pallims of when spomts end ofher
|, st miust b chargped Mexibdy

( Serlal communication type
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Natverk for RoboCylinder produkterna

Egenskaper

» Minimal kabeldragning

« Data kan forandras kontinuerligt under drift
« Ultra kompakt utférande

« Kan styra upp till 16 axlar

« Ingen referenskorning efter stromavbrott

» Monteras pa standard DIN skenor

ROBONET .. ““i

[ P |

Par comeyans A

monc eET

Par rowveeyarse O |

Mo Par T
P comveyanee B I wal;,.]
- | k| (pseration
Firld netwrk - b |
DreviteRel I Link Probln | Parm comeyance A Cppraian
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Bordsrobotar

TT Table Top Robotar dr en extremt prisvard robotserie!

Anvandbar for test & kontroll, 16dning, skruvdragning, limning, markning, hantering,
montering mm.

« 2-axligt och 3-axligt utforande

« Arbetsomréde fran 200 x 200 x 50 upp till 400 x 400 x 100 mm
 Option med Ethernet, CC-LINK, DeviceNet mm

« Repeterbarhet +/- 0,02 mm

« Hanteringskapacitet 5 kg for 2-axlig och 2 kg for 3-axlig
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IX SCARA robotar - prisviarda & anvandarviénliga

IX SCARA har basta tekniska prestanda i
varje aspekt frén hog hastighet och repe-
terbarhet.

IX SCARA utklassar de flesta av sina
konkurrenter nar det giller anvandar-
vanlighet. Man behover inga kunskaper
om programmering for att kunna kdra IX
SCARA

Arbetsomradet omfattar en maximal hori-
= “ sontell rackvidd pé en radie av 800 mm
I =i |1 "” H“'l och vertikal rackvidd pa 400 mm.

IX Serien kan hantera upp till 20 kg och
max hastigheten ar 7000 mm/s.

Léatt att anvanda

« Ingen erfarenhet av programmering kravs

« Inbyggd mjukvara for monsterplockning

L&tt att integrera

« Vision (kompatibel med alla mojliga Visionsystem)
 Forberedd for Ethernet

» Renrumsmodeller

 Véagg- och takmonterade modeller

Prisvard

« En av de mest prisvarda robotserier i hela robotbranschen

IX Modeller Arbetsomrade radie (mm)

Typ 250 350 500 600 700 800
Standard N N N \ v N
Hég hastighet N \ \ N
Renrumsrobotar N N N N N N
Vatten och

stinkskyddade N N N \ \ N
Takmonterade N N v N
Viaggmonterade v (300mm) N

Léngre Z-axel \ v \ \ kommer inom kort
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Fraga oss om applikationer och systemlosningar!

Montering och monsterplockning Dispensering av lim

Monsterplockning i paletter Frasning och gravyrmaskin

Maskinbetjaning
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Linjarmoduler och robotar

Tecno Center o . 1 T aTal ok & e I
ITALIEN I ELCINULCETILESN

Tecnocenter tillverkar flera serier med linjairmoduler. Vi presenterar har Tecline en
serie unika och robusta portalrobotmoduler med kuggstangsdrift speciellt fram-
tagna for maskinbetjaning och materialhantering.

———== tecline by tecnocenter

Egenskaper

« Extremt kraftiga aluminiumprofiler i langder upp till 12 m utan skarv.

« Kuggstangsdrift for extremt langa slaglangder (40 m) och héga hastigheter (5 m/s)
« Kompletta mekaniska systemlosningar med alla ingdende komponenter

« Det finns 8 st olika standardportaler att vilja pa

 Hanteringsvikter fran 10 kg upp till 1000 kg
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Exempel pa mojliga konfigurationer




Linjarmoduler och robotar

HSB Automation GmbH

TYSKLAND 5
AUTOMATS

HSB tillverkar flera serier med linjarmoduler och linjarbord. En HSB specialité ar linjar-
moduler med kulskruvar och integrerade skruvspindelstod for att klara hdga hastigheter
vid ldnga slaglangder. Finns dven i utféranden med kuggremsdrift som ar lampliga for
materialhantering mm. HSB erbjuder kundanpassade systemlosningar och tillverkar
ofta specialvarianter och kombinationer med fleraxliga system.

Egenskaper

« 3 st serier Beta Linjirmoduler, Delta Kompaktmoduler, Alpha Linjarbord

« Slagldngder upp till ca 8 m ( Langre skarvade moduler gar att fi mot forfragan )

« Momentupptagning i alla riktningar

« Valj mellan kulskruvsdrift eller kuggremsdrift

« Inkapslade integrerade skenstyrningar eller rullstyrning mot stalprismor

« Dammskyddat utférande med flexibelt stdlband

« Hastigheter upp till 8 m/s med kuggremsdrift och beroende av valet av linjarlager
« Hastigheter upp till 2,5 m/s med kulskruv och skruvspindelstod for 1anga slaglangder
 Repeterbarhet +/- 0,03 mm med kulskruv och +/- 0,08 mm med kuggrem

» Mgjligt att bygga ihop fleraxliga systemlosningar

Vi erbjuder tekniska berdkningar och 3D CAD filer pa kundanpassade linjdarenheter.
Frdaga oss gdrna pa kompletta systemlosningar med motorer, véixlar och drivsystem.
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Linjarmoduler och robotar

PBEC
LINEAR

A R REARE

PBC LINEAR Linjarmoduler &r tillverkade i aluminium med alla ytor maskinbearbetade for att
garantera en battre rakhet och parallellitet an andra liknande system. Linjarmodulerna finns med
kulskruvsdrift eller remdrift. Linjara lager med |6prullar eller skenstyrningar. Majliga applikationer
ar linjara rorelser for all slags positionering samt rorelser med krav pa planhet under hela rérelsen.
Perfekta linjarmoduler for att flytta och positionera kameror och scanners mm.

PBC LINEAR Linjarmoduler i miniatyrutférande tillverkade i aluminium med alla ytor
maskinbearbetade for att garantera en battre rakhet och parallellitet &n andra liknande system.
Linjdrmodulerna finns att fa med skruvdrift och stegmotordrift. Lager med invandiga glidlager eller
miniatyrskenstyrningar monterade pa utsidan.
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Linjarmoduler och robotar

PBC
LINEAR

Dl ALl OO

PCB LINEAR introducerar Integral V systemet som ar en ny typ av linjarlager tillverkat i aluminium
med invalsade stalprofiler och dkvagnar med l6prullar.

Integral V minimerar bearbetning och montage och har hog precision genom bearbetade ytor.

L B 4

Integral V som alternativ till skenstyrningar i stal
! w .
VTARA MTRAR PrTASE

Integral V for montage pa aluminiumprofiler

W
w e B y

IVTAAG

Integral V integrerat i sjdlvbdrande aluminiumprofiler

AP Wi By

Integral V for montage pa aluminiumprofiler
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Linjarmoduler och robotar

Kuroda Precision Industries
JAPAN

Kompakta linjarmoduler med hog precision

Forutom kulskruvar tillverkar Kuroda nagra serier med ytterst kompakta linjairmoduler
i precisionsutforande. Serie SE med repeterbarhet +/- 0,02 mm, serie SG med repeter-
barhet +/- 0,003 mm. Alla kompaktmoduler har bearbetade ytor med extremt hég nog-
grannhet i rakhets toleranser.

 SG.SEw==

Vi ordnar dven motorstyrningar och styrsystem
for en- eller fleraxliga systemlosningar.

SG serie 99
8.6 65
{ & 7 Ao
. w L] L]
, ¥ e
, ;
L = 00 (2
SE serie
498 59.6 85.2
343 a9 58
| T p——
<+ L [+e]
3 5, o [G¥eH _1is! m‘|3
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- 30
505 | @ i Lﬁ- p
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Kulskruvar

Kuroda Precision Industries Ltd. KURDD A
JAPAN

Kuroda har sedan 1925 tillverkat hogteknologiska produkter med hog noggrannhet.
Fran den kunskapen har Kuroda Precision Ball Screws vuxit fram och &r idag en av
de ledande tillverkarna av precisionskulskruvar.

Kulskruvar, rullade, slipade och kundanpassade

e Toleransklasser: Co, C1, C2, C3, C5, C7 samt C10
e Diametrar: 6 - 125 mm.
e Stigningar: 1 - 64 mm

Serie GY och GW

Standard, rullad kulskruvi dia. @ 8 - 40 mm
¢ GY toleransklass C10

o GW toleransklass Cy

Serie GE, GG och GP

Standard, slipad kulskruv i dia. @ 8 - 32 mm
» GE toleransklass C7

* GG toleransklass C5

» GP toleransklass C3

Serie HG, toleransklass C5
For applikationer med hoga hastigheter i dia. @ 6 - 32 mm

Serie DP, toleransklass C3:
Smaé kulskruvar med kompakt mutterdesign i dia. @ 6 - 12 mm

Serie GR, GM och GZ, toleransklass CO - C10
Kundtillverkade kulskruvar i dia. @ 8 - 125 mm

Serie PY, toleransklass C7 och C10
Med glidmutter i plast i dia. @ 10 - 12 mm

Kompakt linjarenhet

Serie SE
Med rullad kulskruv och hog styvhet i storlekar 23 och 30 mm
« SE toleransklass C7 axialspel 0,02 mm eller mindre alt. forspand.

Serie SG
Medkulskruv och hog styvhet i storlekar 20, 26, 33, 46 och 55 mm
« SG toleransklass H +/- 0,005 mm eller P +/- 0,003 mm
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Kulskruv GY toleransklass C10

Flansmutter typ U med cirkulationsrér i Flansmutter typ T med cirkulationsror

mutterdiametern samt smorjhal.

utviandigt mutterdiametern utan smorjhal.

Skruvdiameter Skruvlangder / stigning i mm
mm 5 6 10 16* 20 25 32 40
12 400
800
15 600 600 600 600
1200 1200 1200 1200
600 600 600
20 1200 1200 1200
2000 2000 2000
1000 1000 1000
25 2000 2000 2000
2500 2500 2500
1000
28 2000
2500
1000 1000
32 2000 2000
3000 3000
1000 1000
36 2000 2000
3000 3000
2000 2000 2000
40 3000 3000 3000
4000 4000 4000

*Mutter for stigning 16mm finns bara i utformning U med oljehal.
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Kulbussningar & Splinesbussningar

Nippon Bearing Ltd
JAPAN

Nippon Bearing som grundades redan 1957 ar en av virldens ledande tillverkare av
kulbussningar. Forutom kulbussningar tillverkar NB dven skenstyrningar och andra
linjara produkter med hogsta kvalitet. NB finns representerade i de flesta lander.

NB Kulbussningar
Kulbussningarna finns for axeldiameter fran @ 3 mm upp till @100 mm.
Sjalvinstillande kulbussningar for kompensation mot vinkelavvikelser.

> @
NB Splineskulbussningar

Splineskulbussningar finns for axeldiameter frén @ 4 mm upp till @ 60 mm.
Till skillnad mot kulbussningar kan splineskulbussningar ta upp och dven 6verfora
momentkrafter. Nedan visas négra olika typer av bussningar.

'y""/ ﬁj = : :‘gﬁﬁ
X7 P 2
NB 6vriga produkter

Miniskenstyrningar med kulor alternativt med rullar for basta styvhet.

Ny design med kulhallare som haller kulor pa plats vid montage och demontage.

En annan nyhet ar miniskenstyrningar helt i rostfritt stal for anvindning i vacuum och
renrum. Andra nya produkter dr Gonio Way kurvrullstyrningar for cirkuléra rorelser
samt NB Actuator en serie kompakta precisionsmoduler for noggrann positionering.
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Glidlager

Pacific bearing
USA

Glidlager

Varfor anvéinda glidlager?

Glidlagerapplikationer representerar ca 25% av
totala varldsmarknaden pa alla lagringar — varfor?
Bra ingenjorsprinciper bestimmer den basta
designen for varje applikation.

Ofta fragar man om kullager kan prestera utanfor
sin designkapacitet. Kullagerindustrin har inte
forklarat begransningarna i teknologin for sina
anvandare.

1983 kom missndjda kullageranvéandare till

Pacific Bearing och fragade efter linjara lagringar
som inte havererade sé ofta. Anledningen var att
smuts, vibrationer, chocklaster och vattentvitt mm.
orsakade stora skador pa linjara kullager redan
efter nagra dagars anvindning.

Efter lang tids testarbete med utprovning av manga olika materialkombinationer

utvecklades materialet Simplicity™.

Ar 1997 tog man fram nista generationen av glidlagermaterial-FrelonGOLD™
som nu gor att originalet Simplicity™ far dnnu battre prestanda och fler fordelar.
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Precisionskulbussningar

[OICIOIOICICION)

SFERAX AG (e
SCHWEIZ 3

Loo%

@@®@@@®@@@@@

SFERAX kulbussningar dr konstruerade for att ge maximal barférmaga och noggrannhet
under varierande driftsbetingelser. Kulbussningarna ar styva och friktionen lag. Detta
ger en lugn géng utan "slip-stick-rorelser” (byréaladseffekt). De tal hoga hastigheter med
kraftiga accelerationer och retalationer, 100 m/s2. Max hastighet ar 5,0 m/s.

Kulbussningarna finns i 2 st grundutforanden: 6ppna och slutna. Till detta kommer
varianter som Compact, som har samma innermétt men lite mindre ytterméatt, LR som
kombinerar linjar rorelse med roterande nar det giller 1dga varvtal. Vid hogre varvtal
eller hoga belastningar rekommenderas typ BIMO som ar en standardkulbussning med
néllager utanpa.

Temperaturomréde -30 till +80°C som standard. P4 forfragan upp till +200°C.

Sferax kulbussningar finns i fyra toleransgrader (kvaliteter). Den har en yttre hylsa
som 4r tillverkad av hiardat kullagerstél, invandigt slipad och ldppad (kulbussningar i
toleransgrad B ar endast slipade). Sferaxkulbussningen har alltid sex kulrader i slutet
utférande. Kulhéllaren &r tillverkad av missing och har precisionsfrista kulbanor.

Kulbussningarna kan levereras med spar for sparring i mantelhylsan.
Finns dven i utférande med tumdimensioner.

Till detta kommer lagerhus, axelunderstéd, hardade axlar @
och bordrorelseelement, allt for att fa en linjar rorelse
som &r praktiskt taget underhallsfri och som ger
mycket hog precision under lang tid.

Toleransgrader kulbussningar

B = god precision

A = mycket god precision

XA = hog precision -
ZA = mycket hég precision

NYHET

Sferax har gjort en ny kulbussning designad speciellt for
rymd- mat- och ladkemedelsindustrin. Denna miniatyrserie
(SMX)), tillverkad i rostfritt material. Finns i diameter 4 - 8 mm.

132



Precisionskulbussningar

Systemlésningar

Hogprecisions kulbussningar EC

* 4 st precisionsklasser fran h6 tolerans

—
=

Precisionsslipade axlar

RSF-ASF

Komponenter:
» Hardade

* Rostfria

* Syrafasta
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X -Y bord med kulbussningar

Typ A B C D d PB |HC | F G H K L T t Vv w U X Y
mm [mm | mm | mm | mm | mm | Stat.| mm | mm | mm | mm | mm | mm | mm | mm | mm | mm | mm | mm
612 62 |36 |50 |12 |6 12 | 34 22 |4 38 12 |70 8 4 45 | 8 45 (12 |2
1017 |68 |30 | 50 | 17 10 | 14 |47 30 |5 51 16 | 80 8 5 55 | 10 55 (19 |2
1525 |83 |35 |60 |25 |15 |16 |62 |37 |5 |66 |20 |95 |10 |5 |55 |10 |55 |27 |2
2032 | 100 |39 |70 |32 |20 |20 |79 47 | 6 83 |25 | 115 |10 |5 65 | 11 65 (34 |2
2540 | 114 |42 |80 |40 |25 |22 |94 |54 |6 |98 |28 [132|10 |5 |65 |1 |65 |42 |2
3045 | 130 ({50 | 90 |45 |30 |25 |107 |62 |6 11 | 32 150 | 12 | 6 85 | 15 10 |47 |2
4060 | 164 |54 | 110 | 60 |40 | 30 142 | 82 | 8 146 | 42 190 [ 12 | 6 85 | 15 10 |62 |2
5075 | 210 | 70 145| 75 |50 |40 171 {97 | 8 177 |50 | 240 | 12 |6 10,5| 18 12 |77 |3
Vikt utan axlar och kulbussningar i kg

Typ EC 612 1017 1525 2032 2540 3045 4060 5075
PRC 1,04 1,63 2,64 4,72 6,93 10,18 21,32 44,18
1PB 0,1 0,2 0,35 0,65 0,9 1,35 2,85 53
1PRC+4PB | 1,44 2,43 4,04 7,32 10,53 15,58 32,72 65,38
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Standard

Typ d D L b = e Barighet Vikt
SFERAX mm mm mm mm mm mm Stat. Coeff.Fakt. ar

N Dynam. Y
612 6 12 18 1,588 12 1,00 300 0,003330 8
815 8 15 20 2,000 14 1,00 420 0,002380 14
816 8 16 20 2,000 14 1,00 420 0,002380 17
1017 10 17 22 2,000 16 1,00 495 0,002020 18
1222 12 22 27 2,381 20 1,20 705 0,001410 42
1222 12 22 28 2,000 20 1,20 705 0,001410 42
1525 15 25 28 2,381 20 1,20 1035 0,000960 52
1626 16 26 30 2,381 20 1,20 1095 0,000910 58
1828 18 28 30 2,000 20 1,50 1500 0,000660 66
2032 20 32 35 2,500 25 1,50 1860 0,000530 107
2538 25 38 45 3,000 34 1,75 2805 0,000350 177
2540 25 40 45 3,000 34 1,75 2805 0,000350 217
3045 30 45 54 3,000 42 1,75 4125 0,000240 303
3552 35 52 62 3,500 50 2,00 5625 0,000170 453
4060 40 60 72 3,969 60 2,00 7350 0,000130 725
4567 45 67 80 4,500 66 2,50 9300 0,000100 985
5075 50 75 90 5,000 74 2,50 12600 0,000070 1427
6090 60 90 110 6,000 92 3,00 14955 0,000060 2450
70105 70 105 130 7,000 110 4,00 22635 0,000044 3850
80120 80 120 150 8,000 130 4,00 29565 0,000033 6000
90135 90 135 170 9,000 150 4,00 37350 0,000026 8850
100150 100 150 190 10,000 170 4,00 46620 0,000021 12200
125175 125 175 230 10,000 210 4,00 65280 0,000015 17500
150200 150 200 270 10,000 250 4,00 83925 0,000011 25200
Dynamisk barighet hélften av den statiska
Rekommenderade axlar
SFERAX AXEL Tolerans y m
Kulbussnings
toleransgrad kvalitet 6-15 16-25 30-50 60 - 75 80 - 100 125 - 150
A I, IR -5 -9 -5 -9 -5 -10 -5 -11 -5 -12 -5 -20
XA I, IR -3 -6 -3 -6 -3 -7 -3 -8 -3 -9 -3 -18
ZA I, IR 0-2 0-3 0 -4 0-5 0-6 0 -10
B 1] h6 hé hé hé h6é hé
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Axlar

EIE Maskin AB E.g E I Ej

Axlar fér allmdnna maskinkonstruktioner
Lampliga for kulbussningar, glidbussningar, kullagrade rullar, kolvstianger utsatta for
tuff miljé mm.

Verkstad och lager i Stockholm
Vi erbjuder snabba leveranser samt kundanpassad bearbetning av axlar efter ritning.

Precisionsslipade induktions-
héardade axlar

Material Cf53 HRc 62 +/-2
Diameter h6 tolerans max langd

5-18 mm ca4m
20 - 80 mm casm
100 mm - ca 4,5 m

Hardférkromade axlar
Kromskikt 5 - 251 HV 900-1100

Diameter {7 tolerans max langd
6 -20 mm cagqm

25 - 80 mm casm
100 mm - ca4,5m

Rostfria axlar

Material X46Cr13, HRc 53 +/-2,
X90CrMoV18, HRc 54 +/-2
Lingderca3-4m

Ultraprecisionsaxlar

Axlar med extrem rakhet med polerade
ytor. Speciellt for Sferax precisionskul-
bussningar.

Montagetillbehor for axlar
Axelunderstod i aluminium eller stal
Axelbockar i aluminium.

Mot forfrdgan kan vi ta fram axlar med andra toleranser samt ordna med
olika typer av ytbehandlingar. Aven stycketillverkning efter ritningar.

136



Induktionshérdade och slipade axlar

Rt n:l-': +
|
= ’
v 1
___# L om
« Ythardhet 60-64 HRC
« Specialtolleranser och diametrar mot forfragan
Axel- Vikt Harddjup Standard Rundhet | Parallellitet | Rakhet
diameter DIN 6773 tolerans
d ISO h6 t1 t2 t3
mm kg/m mm pum um um mm/m
3 0,055 04-0,6 0-6 3 4 0,16
4 0,1 0,5-0,8 0-8 3 4 0,16
5 0,16 05-0,8 0-8 4 6 0,16
6 0,23 0,5-0,8 0-8 4 6 0,16
8 0,4 0,6-0,9 0-9 4 6 0,16
10 0,62 0,7-1,0 0-9 4 6 0,12
12 0,89 0,8-1,2 0-11 5 8 0,12
13 1,04 0,8-1,2 0-1 5 8 0,12
14 1,21 0,9-1,3 0-11 5 8 0,12
15 1,39 1,0-1,4 0-1 5 8 0,12
16 1,58 1,1-1,5 0-1 5 8 0,1
18 2 1,1-15 0-11 5 8 0,1
20 2,47 1,2-1,5 0-13 6 8 0,1
22 2,98 1,2-1,5 0-13 6 8 0,1
24 3,55 1,4-1,6 0-13 6 8 0,1
25 3,85 1,5-1,7 0-13 6 9 0,1
28 4,83 1,5-1,8 0-13 6 9 0,1
30 5,55 1,5-1,9 0-13 6 9 0,1
32 6,31 1,5-1,9 0-16 7 11 0,1
35 7,55 1,8-1,9 0-16 7 11 0,1
40 9,87 1,6-2,0 0-16 7 11 0,1
45 12,5 1,6-2,0 0-16 7 11 0,1
50 15,4 22-26 0-16 7 11 0,1
55 18,64 22-26 0-19 8 13 0,1
60 22,2 22-26 0-19 8 13 0,1
70 30,2 22-26 0-19 8 13 0,1
75 34,7 22-26 0-19 8 13 0,1
80 39,5 22-26 0-19 8 13 0,1
90 49,92 2,2-32 0-22 8 13 0,2
100 61,92 2,2-3,2 0-22 8 13 0,2
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Nal- och kullager

Timken

ar en av varldens storsta néllagertillverkare och producerar 6ver 4 miljarder nalar per ar.
Har nu ocksa de senaste aren kopt upp kullagerfabriker for att beredda sitt sortiment.
Nallager sidan bestar av nllager, axiallager, kamrullar och kombinations lager.

Axialnal lager Nallager Kamrullar
Kombinerade lager

Spar kullager
Timken® 1SO utvidgar sitt program av sparkullager 6000, 6200, 6300, 6400, 16000,
62000, 63000 och 62300 serien. Aven en serie lagerbockar.
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Nadella .AD Ell’®l

Nadella

har ett linjarsystem som bygger pa nal-, rull-, och kullager som anvénds pa hardade stalprofiler och axlar.
For att skapa skraddarsydda I6sningar at slutanvandaren. Vi anvander ofta Nadella rullar i kombination
med vart eget Rollax linjarsystem.

Flexibelt linjarsystem med manga anvandningsomraden.

GU systemet FS systemet

For medium till héga laster. For alla sorters applikationer.

GP systemet LM systemet

Fo6r medium till hoga laster. For latta till mediumlaster.
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Styrrullar PFV

- I
Koncentrisk T 2 | Excentrisk
|
i e F
[ SW, I
i 7 | r "
P 3V
et M sw Y B
O = | d
| i ]
e | 1 ' '
De - A= d * - )
| 1 |
T I
L
L_m__|Smn. A
L | B Iy
Typ Dimensioner
Koncentrisk | Excentrisk De | dg | dq (1) d Y m |Smin.| P L A B Iy | M |SWq | SW2 k Rekomm.
styrskena
PFV25.10 |PFVR25.10 25 10| 8 | M8x125 |155|75 | 11 | 9 |348 |12|148|10|12| 4 | 13 [075|C10
PFV 35.16 (3)|PFVR 35.16 (3) | 35 [ 16 | 10 |M10x1,25 | 23 | 12 | 12 |10,7 | 453 | 18 | 223 | 11 | 15| 4 | 17 | 0,75 | DC 16.80
PFV 35.18 (3)|PFVR 35.18 (3) | 35 | 18 | 10 |M10x1,25 | 24 | 12 | 12 |10,7 | 453 | 18 | 223 | 11 |15 4 | 17 | 0,75 | C18/DC18.65
PFV 43.22 (3)|PFVR43.22(3) | 43 |22 | 12 | M12x1,5 | 29 | 14 | 13 |125 | 52 |23 | 27 |12|18| 5 | 19 1 |c22
PFV 50.25 (3)[PFVR 50.25 (3) | 50 | 25 | 14 | M14x1,5 | 34 |165 | 14 |135 | 59 |26 | 31 |13|20| 6 | 22 1 |C2595
PFV 60.30 |PFVR 60.30 60 |30 | 16 | M16x1,5 | 41 [195 | 17 |14 | 695 | 31 | 365 | 16 |30| 8 | 24 1 |{c30
Barighet (N) Livslangds- | Atdrag-
Dynamisk Statisk Granslaster (N) faktorer ningsmo-
ment (2)
Typ Cy (4) Cor Coa radial Fy Axial Fg X Y (Nm) Vikt (g)
PFV 25.10 PFVR 25.10 1850 1080 200 1740 450 1 4,4 8 42
PFV 35.16 (3) | PFVR 35.16 (3) | 4550 2320 430 2120 570 1 4,4 20 115
PFV 35.18 (3) | PFVR 35.18 (3) | 4570 2320 430 2120 570 1 4.4 20 113
PFV 43.22 (3) | PFVR 43.22 (3) | 7600 4000 780 3150 820 1 4 26 210
PFV 50.25 (3) | PFVR 50.25 (3) | 8800 4800 940 4240 1100 1 4 44 335
PFV 60.30 PFVR 60.30 15700 8500 1560 5360 1350 1 4,3 64 570

(1) Tolerans fér montagehal H7
(2) Atdragningsmomentet géller fér ej smord génga; fér smord génga multiplicera med 0,8
(3) Rullar i rostskyddat utférande (tilldggsbeteckning NX)
(4) CW=Belastning fér 100 km livslangd
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Lasmuttrar

Fuji Seimitsu Co.,Ltd.
JAPAN

FU/TFU - MUTTERN Ett begrepp inom lagertekniken

Inga kilspar och brickor
 Mindre konstruktionsarbete
« Lagre tillverkningskostnader
« Lagre hanteringskostnader
« Flexibla inbyggnadsmojligheter
« Ligre totalkostnader

CAD-ritningar pa var hemsida

Konstruktion och funktion

Lasmuttern bestér av en mutterkopp i stal
med ett integrerat laselement i rostfritt
fjaderstal. Laselementet ger upphov till
en kraft P.Motverkande kraft P’ pressar
mutterns och axelns gingor mot varandra
Q varvid ett friktionsmoment uppstar, som

ger en perfekt och sidker lasning av lagret.

141



FiINeE U - nuT,

o [=H= dxp
5 Be / Gangtolerans
V i1sosH
—
S -
| 1
\ A
= | a1
- [ N |
e i
/ i—.l-—.'t'_aii_{'.
u|
FRIKTIONSRING T
SS SC SuUs dxp d1 d2 H B S h g Sd
FU 00 SS | FU 00 SC | FU00 SUS| M10x 0,75 |13,5 (18] 52 |03 |4 |3 18 144
FUO1SS | FUO1SC|FUO1SUS|M12x10 |17 22 54 4 |3 18 |184
FU02SS | FUO2SC | FU02SUS| M15x1,0 |21 (25 | 65 5 |4 18 [214
FU03SS | FUO3SC | FU03SUS|M17x10 |24 (28 | 64 |05|5 |4 19 |24,2
FU 04 SS | FUO04 SC | FU04SUS| M20x1,0 |26 (32| 7.7 6 |4 18 [284
FU05SS | FUO5SC | FU05SUS| M25x15 |32 38 9,1 7 |s 2 | 0,05
FU 06 SS | FUO6 SC | FU06 SUS| M30x 1,5 |38 (45 | 9,1 7 |s 2 |a
FUO07SS|FUO7SC|FU07SUS|M35x1,5 |44 |0 |52 102|088 |5 |:02][2 |48
FU 08 SS | FU 08SC | FU0BSUS|M40x15 |50 |-0.5 |58 | 1,2 9 |s 25 |53
FU 09 SS | FUO09 SC | FU09 SUS| M45x15 |56 65 |0 |125 10 |6 25 |60
FU10SS | FU10SC | FU10SUS| M50x 1,5 |61 70 |-05[135 1 |6 25 |65
FU11SS | FU11SC | FU11SUS | M55x20 |67 75 | 135|100 [1 |7 3 |69
FU12SS | FU12SC |FU12SUS|M60x20 |73 80 | 13,5 " |7 3 |74
FU13SS | FU13SC | FU13SUS| M65x20 |79 85 | 15 12 |7 3 |79
FU14SS | FU14SC | FU14SUS| M70x20 |85 o2 | 15 12 | 8 35 |85
FU15SS | FU15SC | FU15SUS| M75x2,0 |90 o8 | 158 13 |8 35 |91 |0
FU16SS | FU16SC | FU 16 SUS| M80x20 |95 105 | 18,6 15 | 8 35 |98 |05
FU17SS | FU17SC | FU17SUS| M85x2,0 |102 [ 110 | 19,2 16 | 8 35 |103
FU18SS | FU18SC | FU18SUS| Ma0x20 |108 120 20,3 16 | 10 4 |12 0,07
FU19SS | FU19SC | FU19SUS| M95x2,0 |13 125 | 213 |15 | 17 | 10 4 |17
FU 20 SS | FU 20 SC | FU 20 SUS| M100x 2,0 |120 130 | 22,3 18 | 10 4 |122
— |Fu2isc| — M105x2,0 |126 140 | 22,3 18 | 12 4 |130
— |Fu22sc| — M110x2,0 |133 [ 145 | 233 19 |12 5 135
— |Fuzssc| — M115x2,0 |137 |0 | 150 233 19 |12 5 |140
— |Fuz2ssc| — M120x2,0 |138 |-0,75] 155 | 24,3 20 |12 |:03(5 |145
—  |Fuzssc| - [m125x20 [148 (160 | [254 21 12 5 [150
— |Fuzesc| — M130x2,0 |149 165 25,4 21 |12 5 |55
— |Fu2rsc| — M135x2,0 |160 175 | 26,6 22 | 14 6 |163
— |Fuzssc| — M140x2,0 |160 180 26,6 |+15 | 22 | 14 6 |168 0,10
— |Fu29sc| — M145x2,0 |171 190 | 28,6 24 |14 6 |178
— |Fusosc| — M150x20 |171 195 | 28,3 24 |14 6 |183
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TwinlFU-nut

Precisionslasmutter

H
B dxp
Distans J:’ / Géangtolerans  1SO 4H
NS
Al 3
- - NI =
N3N
.
\ Friktionsring (2 st.) i ,Qi
TFU-SC | dxp @d1 d2 H B S h (Gl
axiellt kN

TFU 02 SC | M 15 x1 21 25 9,9 7 4 1,8 | 214 341
TFUO03SC | M17 x 1 23,5 28 10,1 7 4 2 24 38,6
TFU04SC | M20x 1 27 32 12,3 9 4 2 28 59,4
TFUO5SC | M25x1,5 | 33 38 0 14,2 10 5 2 34 0 80,8
TFUO06SC | M30x 1,5 | 40 -0,3 | 45 -0,5 | 143 +0,5 | 10 5 |+0,2 | 2 41 -0,5 97,0
TFUO07SC | M35x 1,5 | 47 52 16,5 12 5 2 48 137,8
TFUO08SC | M40x 1,5 | 52 58 17,6 13 6 25 | 53 171,4
TFUO09SC | M45x 1,5 | 59 65 19,7 15 6 25 | 60 224,5
TFU10SC | M50x 1,5 | 64 70 20,8 16 6 25 | 65 266,8
Material Vi rekommenderar att hardheten pa

FU..SS stél med 1ag kolhalt
FU..SC stél med hog kolhalt
(0,45% C Hardhet HB 201-269)
FU..SUS rostfritt stal
FU..LUB svartoxiderad

Fjaderbricka i rostfritt stil i samtliga
utforanden.

Monteringsverktyg

Begér prospekt!

axeln ej understiger 30 HRC, da

muttern anvands.

o Specialutférande, tex rostfritt, storre
dimensioner (M105 - M150) tillverkas

pa forfragan

o Muttern far ej monteras pé axlar med

kilspar

¢ Smorj gingan fore montering, med
Molykote 1000 eller motsvarande
* Minst tva gingvarv skall synas

efter montering

Anvind INTE mutterdragare!
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Sa hiar monteras Muttern

1 Kontrollera gangans
noggrannhet

Géangtolkring

Medium
ganga

2 Smorj med nagra
droppar olja.

\i\

3 Skruva pa Muttern for hand sa att den kommer i kontakt
med lagerringen.

~

Valj lamplig monteringshylsa och sparrnyckel.
(Monteringssats fér muttern)

5 Tryck I4tt pa sparrhandtagets
huvudénde och vrid handta-
get langsamt for atdragning
av Muttern.

Kontrollera att lagrets innerring och Muttern
har ordentlig kontakt med varandra och att
lagret roterar som det skall.

OBS! Minst tva gangvarv skall synas
efter monteringen.

AN G
.

6

gangvarv

OK/!

000
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Maskinskydd

Arno Arnold GmbH
apecion TARNOLD

Loser Era maskinskyddsproblem rationellt och ekonomiskt

» Méngérig erfarenhet av tillverkning av bilgar, rullgardiner, mattor och teleskopskydd
« Datorstyrda maskiner garanterar en jamn och hog seriekvalitet hos detaljerna
 Material, form och utférande baseras pa Era speciella krav

« Bearbetning av de nyaste materialen, ocksa nar det géller bestédndighet i hog temp.

« Beprovat samarbete med ett otal foretag

« Vi ger Er rad och foreslar en optimal

16sning till maskinskyddsproblemet -
U -bilgar

F \ U bilgar, special

oy U - balgar med
[ Sl teleskoplameller

Fyrkantsbalgar

Polygonbilgar

Runda bélgar i
textil, lIader, PVC

~ Rullgardiner med
ey syntetband el.
stalband

- sl Glidskydd
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Breddstrackvalsar

Mount Hope / Stowe Woodward AG
TYSKLAND

Teknisk beskrivning

En breddstrackvals bestar av en bojd axel, pa vilken kullager och spolsegment &r mon-
terade till en roterande valskropp. Breddstrackvalsens uppgift ar att stracka en 16pande
bana tvars banans lopriktning, da banan med viss omslutning runt valskroppen trans-
porteras med valsens rotation.

Generellt finns tva typer av breddstrackvalsar: @
o

Gummimantelvalsar
Mantelytan, som har kontakt med och | ¥
omsluts av den l6pande banan, bestar av
gummi. Gummimanteln tatar dessutom
valskroppen.

Stalmantelvalsar

Pa en stalmantelvals utgors mantelytan av
stalsegment. Segmenten kopplas samman
av gummielement (flexibla kopplingar),
vilka samtidigt tatar valskroppen.

Saval gummimantelytan som stalmantel-
ytan utfors i olika kvaliteter beroende pa
applikation.
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Inbyggnad

For att 4stadkomma optimal breddstrackningseffekt erfordras att inloppstriackan fore
breddstrackvalsen ar tillrackligt 1ang och att utloppsstrackan efter breddstrackvalsen ar

s& kort som majligt.

: 1 UtloppsvlaIIs
1;
|
|

THes

Inloppsvals

Fig1

Fig 2

Riktvirde for inloppstracka: minst 2 x utloppsstrackan.
Riktvirde for utloppsstrackan: hogst 2 x ytterdiameter
breddstrackvals (beakta sikerhetsavstind). (Se fig 1)

For inbyggnad av breddstrackvalsar galler samma
grundregler som vid inbyggnad av ledvalsar. Sarskilt
viktigt ar det att breddstrackvalsen placeras ratvinkligt
och vagritt i forhallande till materialbanan. En felaktig
inbyggnad kan ge upphov till dalig breddstrackningsef-
fekt och dven snabb forslitning av mantelytan. (Se fig 2)
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Ratt omslutningsvinkel runt valskroppen ar mycket viktigt for att erhélla optimal bredd-
strackningseffekt. (Se fig 3)

gii Rekommenderade omslutningsvinklar
- by L for pappersindustrin:
e R g e
-Vira 10-15°
-Pressfilt 15-25°
-Pappersbana  20-30°
"~ _ -Limpress 30-40°
& ¥ -Bestrykning 20-30°
-Rullmaskin 30°
Fig 3
Installningar
Baghojd

En storre baghdjd pé breddstrackvalsens axel okar breddstrackningseffekten. (Se fig 4)
For bestaimmande av optimal baghdjd for en specifik applikation maste flera faktorer
beaktas sdsom papperets egenskaper, kvalitet och fukthalt samt alla andra faktorer som
paverkar papperet i maskinen.

= Sy -~ -,
S e U S
Vid applikationer med storre forandringar av t ex
banmaterialets kvalitet dr det av fordel att installera
breddstrackvalsar med justerbar baghojd.
Fig 4
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Bagriktning

Vid normal béginstéllning (fig 5a) stracks banan likformigt. Banan tillryggaldgger lika
lang stracka i hojdled vid &ndarna som pa mitten av valsen, vilket leder till en konstant
strackning fran mitten till bdda &ndar.

For att utjamna ett nedhéng i banmitten svanges bagen in i banan sa att banmitten till-
ryggalagger en langre stracka i hojdled 4n banans kanter ute pa valsens andar (fig 5b).

For att korrigera slaka bankanter (fig 5¢) vrids bagen ut ur banan sé att banan tillrygga-
lagger en nagot langre stracka i hojdled ute vid bankanterna an i mitten.

Uloppavale
Inloppasaln
N
(@
Inlogpivals fL}thunu.l:.
(b)
Tnkcppavain Kant Cartriam ;;‘nmv-h
(© /
Ceriram
Fig 5
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Specifikation breddstrackvals

Applikationsdata

Maskintyp

Maskinidentifikation

Position i maskin

Vat / Fuktig / Torr

Hastighet (m/min)

Temp.

Banbredd (mm)

Banmaterial

Ovrigt

Valsdata

Matt A fig nedan (mm)

Matt B fig nedan (mm)

Matt C fig nedan (mm)

Matt D fig nedan (mm)

Matt E fig nedan (mm)

Matt F fig nedan (mm)

Matt G fig nedan (mm)

Matt H fig nedan (mm)

Matt | fig nedan (mm)

Drivskiva, typ
Linskiva, typ
Lagerhallare, typ (flans / fot)
Ovrigt
C B D,
E A F
H
'G - — o
_ll. 4 | ’.; Bah - [- R n j_
™ % il
|
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Rullspindlar

For av- och upprullning av t.ex. papper,
plast, textilier etc.

Principskiss - Luftexpanderande rullspindel, modell: EL5SD74V1

.,.

[
™
ik

] B = ‘13 15 e
7, La 10 L M 1% 18
B s

POS. Antal Benamning

1 1 Béarande ror

2 8 M8x20 skruv - UNI 5927

3 1 1/8” luftventil

4 1 Axeltapp, ventilsida

5 1 M10x15 skruv - UNI 5923

6 1 Gavel

7 4 M5x10 skruv - UNI 5927

8 15 M6x8 skruv - UNI 5923

9 5 Fastbleck

10 5 Luftnippel

11 5 Hylsa

12 5 Packning

13 5/m 15 mm skyddslist

14 5/m 15 mm expanderande gummislang

15 25/m Returfjader

16 5/m 15 mm expanderelement

17 5 Fastbleck

18 1 Gavel

19 1 Axeltapp
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Klapplager

Staende klapp- Staende klapp- Flansklapplager Flansklapplager
lager utan axel lager med axel utan axel med axel
Typ Fyrkantéppning Rullvikt Vridmoment
(mm) (kg) (Nm)
Mini 14 - 20 150 40
19-25 19-25 400 120
22-30 20- 30 800 180
30-40 25-40 1600 350
40 - 50 30 - 50 2800 1100
50 - 80 50 - 80 7000 2350
80 - 120 80 - 120 12000 10000
120 - 180 120 - 180 22000 20000
170 - 200 170 - 200 32000 25000
170 - 230 200 - 230 64000 41000
= DSB |

Ili

(ki

Enkelskivebroms

Dubbelskivebroms

Detta &r bara en del av produktprogrammet. F6r mer information, v.g. kontakta oss.
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Chuckar

For av- och upprullning av t.ex. papper,
plast, textilier etc.

Principskiss - Sjalvexpanderande Chuck Mod TA / D49 - 75/ M99

JE D
i
1
< (LW
Q| Q
L|
L]
.
C B
B -
Modell Hylsa Dimensioner Exp. Max. Max. Max.
(%] sektion belastning | vridmoment vridmoment
A B © D E F med papphylsa med stélhylsa
TA/D49/M99 | 50 49 | 120 | 30 | 150 150 | 100 3 11000 N 400 Nm 290 Nm
TA/D69/M99 | 70 69 | 120 | 30 | 150 180 | 100 3 16000 N 550 Nm 380 Nm
TA/ID75/M99 | 76 75 | 120 | 30 | 150 180 | 100 3 16000 N 560 Nm 380 Nm
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Formler & Enheter

Transmissionstekniska berakningar - Huvudformler

Storhetsbeteckningar och enheter enligt avsnittet SI - enheter

Linjar rorelse: Rotation:

s
v:t— m/s w=2-m-n rad/ s
s=v-t m V=W -r=2-m-n-r m/s

M 2
a=— m/s M=F.r Nm

ta
P=F-v W P=M-w W
F=m-a N My=J"o Nm
W=F-s Ws Wsel. J

m - v2 J-w?
W= Ws W= Wsel. J

2 2
J=m-r2 kgm2

Anvanda enheter:

v = hastighet i m/s F =Krafti N J = troghetsmoment i
kgm?

m = massa i kg W = energiiWs =J = Nm

P = effekti W = vinkelhast. i rad/sek a = vinkelace. i rad/s?

s = strdckaim n = varvtal i r/sek

t = tid i sek r = tyngdpunktsradie i m M, = acc. moment i Nm

a =acc.im/s2 M = moment i Nm
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Formler for transmissionstekniken

Effekt

Rotationsrorelse:

P=M-o W
TN

= rad/ s
30
M-n

P=—— W
9,55 -1
M -n

P=—— kw
9550 - 1)

Vridmoment

M=F-r Nm
P - 9550

Anvanda enheter:

M = vridmoment i Nm

= vinkelhastithet i rad/s
n = varvtal/min

n = verkningsgrad

F =krafti N

z = antal tinder

t = delning i mm

Linjar rorelse:

1
P=F.v.— w

: 1
P= — kw
n

M= —— Nm

Hastighet
v=n-D-n m/ min

D=z-m
z-t

D=
T

v = hastighet i m/min

M, = avgivet vridmoment i Nm
r = havstangslangd i m

P = effekt i kW eller W

D = diameter i m

m = modul

p = stigning i mm/r
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Accelerations- eller retardationstid

‘= J-n

fs——
9,55 - M,

Bromsarbete
M Jreq - N2

A= b ) red mot Ws
Mp + M 182,4

Effekt vid akrorelse eller matningsrorelse

F-v

P=—
1000 - n

kw

Kraft vid glidfriktion
F=m-g-u N

Anvanda enheter:

t, = accelerationstid i s M| = lastmoment reducerat till
motoraxeln i Nm

J = troghetsmoment i kgm? Jreq = samtliga troghetsmoment
reducerade till motoraxeln
n =varvtalir/m
Nmot = Massiva cylinderns ytterradie
M, = accelerationsmoment i Nm
P = effekt i kW

A = arbete i Ws F =kraftiN

M,, = bromsmoment i Nm v = hastighet i m/s

1 = verkningsgrad m = lastvikt i kg

u = friktionskoefficient g = jordacc. (9,81 m/ s2)
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Kraft vid &kverk och rullbanor

_2-m-g
D

d
F '(M1'7+f)'uz N

Vid overslagsberdkningar ar det ofta enkelt att anvinda det specifika akmotstdndet R i
N/ ton vagnvikt vid berdkning av effektbehov.

_R-q-v

P= To00 kW

Tyngre vagnar pa rals, rullagrade R =70-100 N/ ton
Lattare vagnar pa rals, rullagrade R =100 - 150 N/ ton
Anvanda enheter:

F = krafteni N uq = lagerfrriktion

m = lastvikt i kg Uy = spar- eller sidofriktion
g = jordacc. (9,81 m/ s2) v = hastighetim/s

D = hjul- eller rulldiameter i m 1 = verkningsgrad

f = rullfriktionens havarm g = lastvikt i ton

d = axeltappsdiameter

Rullfriktionens havarm, f (m): Lager-, spar- och sidofriktion:
Stal mot stal f=0,0003 - 0,0008 Rullager K1 = 0,005
Stal mot tri f=0,0012 Glidlager K1 =0,08-0,1
Hérdgummi mot stal f=0,007- 0,02 Rullager Mo =1,6
Hérdgummi mot betong f=0,01-0,02 Glidlager K2 =115
Luftgummihjul mot betong f= 0,004 - 0,025 Rullagrad sidostyrning M2 = 1,1

Rullbanor sidofriktion H2=1,8
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SI- ENHETER

Storleksbeteckningar och Sl - enheter av intresse for denna handbok

Beteckning Storhet Benamning
Enhet
Sl - grundenheter
m langd meter
kg massa kilogram
s tid sekund
A elstrém ampere
K temperatur Kelvin
Storleks- Storhet Benamning Enheter
beteckning
For drivtekniken
a avstand meter m
of .. vinkel radian rad
vinkel grad °
d diameter meter m
h hojd meter m
| langd meter m
r radie meter m
s vag meter m
\% volym kubikmeter mS3
a acceleration m/ s?
a vinkelacc. rad/ s?
f frekvens hertz Hz
g tyngdkraftens
acceleration
n varvtal reciprok 1/s
sekund
w vinkelhastighet rad/ s
T tidkonstant sekund s
t tid.varaktighet sekund s
Y hastighet m/'s
Mekanik
F kraft newton N
G viktskraft newton N
J tréghetsmoment kilogramkvadratmeter kgm2
M vridmoment newtonmeter Nm
m massa kilogram kg
P effekt watt w
w energi joule J
n verkningsgrad 1
u friktionskoefficient 1
Elektriska storheter
| strom ampere A
P aktiv effekt watt w
R resistans ohm Q
S, Ps skenbar effekt voltampere W, VA
U spanning volt \%
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Roterande kroppars trégh